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Gyartmanyterv elemlista: JGUA11  gyartmanyhoz. Készill: 1 db
Tételszam Profil Anyagmindség Db. Hossz(mm) Feltlet(nm) Saly (kg)
JGUP49 CHS88.9*8 S355J2 1 1894 0.53 29.4
JGUP50 CHS88.9*8 S355J2 1 420 0.12 6.4
JGUP51 CHS88.9*8 S355J2 1 712 0.20 11.0
IGUP52 CHS88.9*8 S355J2 1 1434 0.40 22.2
IGUP92 PL15*120 S355J2 1 217 0.06 2.9
JGUP95 PL10*120 S355J2 2 120 0.05 1.7
1GUP98 PL12*120 S$355J2 1 258 0.07 2.9
J16UP133 PL6*50 S§355J2 4 64 0.02 0.4
JGUP137 PL12*160 §355J2 8 175 0.51 21.1
IGUP138 PL6*42 §355J2 8 51 0.04 0.8
I6UP140 PL6*42 §355J2 1 51 0.01 0.1
I16UP143 PL6*42 S§355J2 4 52 0.02 0.4
IGUP144 PL6*42 S355J2 1 50 0.01 0.1
JGUP151 PL6*42 S355J2 2 53 0.01 0.2
IGUP156 PL10*90 S355J2 2 130 0.06 1.8
IGUP158 PL10*109 S355J2 2 109 0.04 14
JGUP182 PL6*85 S$355J2 3 90 0.04 0.8
JGUP198 PL6*85 S$355J2 1 90 0.01 0.3
16UP199 PL6*85 S$355J2 1 90 0.01 0.3
- P VARRATJELOLESEK MSZ EN SO 22553 JGUP229 PL6*85 $355J2 1 90 0.01 03
HEGESZTESTECHNIKAI UTASITASOK DESIGNATION OF WELDINGS .
WELDING INSTRUCTIONS s e B GO s e RS b [e o |IGUP230 PLE™8S 530572 ' % 0.0t 0
- RESZLET : RESZLET .
Bevont elekirda / Covered electrode  MSZ EN 1SO 2560 — —— . | JGUP231 PL6*85 $355J2 1 90 0.01 0.3
Hegesztbhuzal / Welding wire: MSZ EN 1SO 14341 /JL}LL m /_E}E i“ = Osszesen: 2.25 105.0
L an oz . . . o 0 y . oy
Veédogaz / Shielding gas: MSZ EN IS0 14175 AN T A BimGroup RKK Team Els kiadas 2022-09-07
Ertékelés / Evaluation: MSZ EN 1SO 1090-2 3 ¥ 8 - ~ . P
rtekelés / Evaluation /34 }4 m /JZ }E = [2e2]*| Rev. index | TERVEZO SZERKESZTO REVIZIO TARGYA DATUM
Langvagas / Flame cutting: MSZ EN 1SO 9013-4.4.1 2 i . -
Mérettarések / Tolerances MSZ EN 1090-2 % LN - }B %) ol i Gyartmanyterv
17 75
MSZ EN 1SO 13920 B,F /éé m /h 19 |8 JAG
Elkiképzés és illesztés / Joint preparation  MSZ EN I1SO 9692-1 % 1 10 s cuevoon. | 2| 0
Anyagmindség / Material: MSZ EN 10025-2 /Jék /7}7 & Z 1 . . .
3 ' BIM DESIGN KFT MUNKASZAM P21232 MERETARANY 110
Hasonlé varratok egyszer vannak jellve! —, e werooar | %5 {10 BUDAPESTI TERVEZO IRODA \
Similar welds marked only once on one drawig! /% }K /9 }9 & = Jor aM OO 1008 BULAPEST MESTER U.67. KIVITELI OSZTALY EXC3 TERV MERET 594x420
- - GYOKOLES UTAN 3 » % | |« | | Dimdesign | TELEFON: (36-1)-4766-584 .
Varratjelolés / Weld marking: MSZENISO2553 | () [, Lo | @ —Tos FAX: (36-4) 4766.505 RAJZSZAM JGUA1ll Rev_A




