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3D Montagefase 8, 1:40
Executieklasse: EXC2
1 - VOORLOPIG JBa | 23-03-2023
Rev. nr. |Rev. fase | Revisie omschrijving Rev. datum
Opdrachtgever:
BpAM gB t h . k R . Z d t Getekend:  Jasper Bakker
- Schaal: zie aanzicht
Hoofdconstructeur:

IMd Raadgevende ingenieurs Formeat— AQ

werk: Upcycle Mall
Adres: Bgkemastraat 97K Delft, Soesterbergstraat Rotterdam FAS E 8

Onderwerp:

3D Staaloverzicht (Montagefase 8)

Materiaal: S235 T.A.V. | Bouten: 8.8-THVZ gerold T.A.V.

WA
Algemeen: | S235 a=0,38xt | S355 a=044xt TAV.
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