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= SANTOS & SMULDERS
CONTROLO SOLDADURA
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Conjunto Qtd. Total de Conjuntos Peso Total Peso Conjunto
K1P13 1Un. 679.08Kg 679.08 Kg
Pega Qtd Perfil Comprimento (mm) Kg/Pega Kg Total pata
K1P1010 1 IPEG00 400 50.06 50.06 Opeervader
K1P1083 1 PL20X580 650 40.37 40.37 SANTOS & SMULDERS
K1P1084 1 PL35X650 930 169.26 169.26 CONTROLO DIMENSIONAL
K1P1085 2 HEA300 428 34.26 68.52 e S —
K1P1086 1 PL15X300 858 28.17 28.17
K1P1087 2 PL15X300 537 16.62 33.24
K1P1088 2 PL8X260 781 10.46 20.92
K1P1089 1 PL15X300 858 28.17 28.17
K1P1090 2 PL20X315.5 380 14.62 29.23
K1P1091 2 PL20X618.7 930 46.03 92.07
K1P1092 1 PL20X580 920 42.69 42.69 pata
K1P1093 1 PL20X638.8 1159 76.37 76.37 Observador
Execugédo de Soldaduras de Topo H Execugao de Soldaduras de Angulo H Tipo de Soldadura EXC2 | EXC3 H Dados do Fabrico H Dados da Operagéao SI:INTDS — EXecug‘:m.c)uadro de Materiais: —
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Simbologia Pormenor Simbologia Pormenor Simbologia Pormenor Simbologia Pormenor Simbologia Pormenor EXC3 - EN ISO 5817-B 100% - Tolerancias Dimensionais: EN 1090-2-D2-Classe 1 S m Perfis Laminados: S2750R
\(61&/ Y NN Operagéao Operador Data LOTE MULDERS steeL GRUPO Perfis Enformados: 3280GD
VNS, t . ELL an ap @t EXC2 - EN ISO 5817-C - 100% Tratamento de Superficie ° Parafusos: Classe 8.8
jL/_LL - ﬁ N@ ¥ o o ELL N Verificacao das Soldaduras (EN 1SO 17635) Grau Preparagao P1 - EN ISO 8501-3 - Galvanizagso _ - pH St l Pemos de Amarragio: Classe 8.8
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j 2 «lJ: )é#@ L/ | Seldadura de Angulo com a>12mm ou t-30mm 5% 10% oldadura @ E e NO Desenho [K1 P 1 3]
6 <e <15mm e >15mm e >15mm a=RMenor(0,5e1;0,5e2 Soldadura de Angulo com a<12mm e t<30mm 0% 5% 22013 07.12.2022 110 [mm] A2




