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Az dsszeallitott nyomott szerkezet gyartasi, szerelési €s meérési
hibak megengedett 0ssztlrésére vonatkozo kovetelményeit
lasd az EP-ATSB-GYT-STA-ACE-000 jell terven.

VARRATJELOLESEK MSZ EN ISO 22553
DESIGNATION OF WELDINGS

HEGESZTESTECHNIKAI UTASITASOK

SYMBOL SYMBOL

WELDING INSTRUCTIONS

RESZLET RESZLET

DETAIL DETAIL b |c|a

Bevont elektrdda / Covered electrode  MSZ EN ISO 2560

t=<4

Hegesztéhuzal / Welding wire: MSZ EN 1SO 14341

Véd6gaz / Shielding gas: MSZ EN ISO 14175

Ertékelés / Evaluation: MSZ EN ISO 1090-2

Langvagas / Flame cutting: MSZ EN 1SO 9013-4.4.1

Mérettirések / Tolerances MSZ EN 1090-2

MSZ EN 1SO 13920 B,F

Elkiképzés és illesztés / Joint preparation MSZ EN ISO 9692-1

Anyagmin&ség / Material: MSZ EN 10025-2

Hasonl6 varratok egyszer vannak jel6lve!
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Similar welds marked only once on one drawig!
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Varratjelolés / Weld marking: MSZ EN ISO 2553

10 | 4 | | Pimdesign

TELEFON: (36-1)4766-586
FAX: (36-1) 4766-505

Gyartmanyterv elemlista: TSZA46  gyartmanyhoz. Készil: 1 db
Tételszam Profil Anyagmindség Db. Hossz(mm) Felulet(nm) Saly (kg)
TSZP3 PL60*200 S460ML 6 400 1.39 226.1
TSZP19 PL60*120 S460ML 4 400 0.63 90.4
TSZP105 PL60%1070 S355M 1 760 1.43 293.8
TSZP110 PL60*881 S355M 1 760 1.37 282.3
TSZP152 PL60*870 S355M 1 760 1.35 276.9
TSZP154 PL60*1095 S355M 1 760 1.48 305.6
s || TSZP225 PL80*1245 S355ML 1 1579 417 1141.0
Osszesen: 11.83 2616.2
01 JMI CSF nyircsonkok varratainak megergs** 2021-08-25
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