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TSZA46 1Gyártmányterv elemlista:

Tételszám Profil Anyagminőség Hossz(mm)Db. Felület(nm) Súly (kg)

Készül: dbgyártmányhoz.

TSZP3 PL60*200 S460ML 6 400 1.39 226.1

TSZP19 PL60*120 S460ML 4 400 0.63 90.4

TSZP105 PL60*1070 S355M 1 760 1.43 293.8

TSZP110 PL60*881 S355M 1 760 1.37 282.3

TSZP152 PL60*870 S355M 1 760 1.35 276.9

TSZP154 PL60*1095 S355M 1 760 1.48 305.6

TSZP225 PL80*1245 S355ML 1 1579 4.17 1141.0
11.83 2616.2Összesen:

1:10P20108

Atlétika Stadion

MUNKASZÁM MÉRETARÁNY
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KIVITELI OSZTÁLY EXC3
BIM DESIGN KFT.

bimdesign

BUDAPESTI TERVEZO IRODA

Bevont elektróda / Covered electrode

Élkiképzés és illesztés / Joint preparation 

Hegesztőhuzal / Welding wire:

Értékelés / Evaluation:

HEGESZTÉSTECHNIKAI UTASÍTÁSOK

Mérettűrések / Tolerances

Védőgáz / Shielding gas:

Lángvágás / Flame cutting:

Anyagminőség / Material: MSZ EN 10025-2 

Hasonló varratok egyszer vannak jelölve!

MSZ EN ISO 2560

MSZ EN ISO 14341

MSZ EN ISO 14175

MSZ EN ISO 1090-2

MSZ EN ISO 9013-4.4.1

MSZ EN 1090-2 

MSZ EN ISO 9692-1

Varratjelölés / Weld marking: MSZ EN ISO 2553

Similar welds marked only once on one drawig!

WELDING INSTRUCTIONS

MSZ EN ISO 13920 B,F

t

VARRATJELÖLÉSEK   MSZ EN ISO 22553
DESIGNATION OF WELDINGS
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Az összeállított nyomott szerkezet gyártási, szerelési és mérési
hibák megengedett össztűrésére vonatkozó követelményeit
 lásd az EP-ATSB-GYT-STA-ACE-000 jelű terven.

2021-08-2501 nyírócsonkok varratainak megerős***JMI CSF

DÁTUMREVÍZIÓ TÁRGYARev. Index TERVEZŐ SZERKESZTŐ
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