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STYKKLISTE FOR SB-100 ANTALL ELEMENT 1 STK
POS. NO. [ ANTALL|PROFIL MATERIAL |LENGDE|VEKT/STK|TOT. VEKT Prosjekt:
pr-102 1[IPE330 S355J0 9430 463.4 463.4 Nordbergveien 75
p-101 1|PL15*200 S355J0 330 7.8 7.8 Adresse:
p-106 1|PL15*75 S355J0 305 2.6 2.6 e —
p-107 1|PL15*75 S355J0 305 2.6 2.6 A BJELKE SB-100
reb-101 8| D20 B500SP 1100 2.4 19.5 Rev.:
p-103 6|PL12*75 S355J0 305 21 12.7 . — - -
ign. ato atus:
an-100 14/D16 kl. 8.8 VZ 1000 1.4 19.9 Tegnet av: T™W 17.03.2023 Arbeidstegning
mut-100 42|NUT_M16 8 13 0.1 2.1 [sn. Dato Prosjekin
Kontrollert av (K. kontr): KLE 2022 132
skr-100 28 M16_WASHER 200HV 4 0.0 0.5 N Sign. Dato Format Format:
TOTALT 531.3 | Rev |Beskrivelse Dato Tegnet av Kontrollert av Godkjent av (U. kontr): 594x420 |A2

FORMAT: A2



