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Tekla Structures
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-klasa wykonania w - -
-poziom ﬁlakoéci_ zichzy C wg PN-EN I1SO 5817 Element Profil Materiat llos¢ Dtugos¢ (mm) | Ciezar (kg)
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Tekla Structures

UWAGI:
WIDOK Z BOKU ZESTAWIENIE STALI DLA ZESPOLU
£ WIDOK Z PRZDO INFORMACJE WYKONAWCZE: ] -
: 76 | 34 110 ‘ - kategoria produkcji PC2 wg PN-EN 1090-2 Zespot: ks-181 Dtugos¢ (mm): 13900 llos¢: 1
4°D 24 ' | -klasa wykonania wg PN-EN 1090-2
4"D 24 \ -poziom jakosci ztgczy C wg PN-EN I1SO 5817 Element Profil Materiat llogé Diugo$é (mm) | Ciezar (kg)
| L L WIDOK 3D - ostre krawedzie zaokragli¢ r=2mm ks-1028 IPE400 S235JR 1 13870 919.6
13800 | {Z (4D 24] | Hﬂ 1:25 2 SPOINY: ks-1029 BL30%400 S235JR 1 600 56.5
o ! i - spoiny nieopisane wykonag jako pachwinowe na ks-1055 BL10"146 S235JR 6 386 230
= | I catej dlugosci przylegania elementéw w zakresie grubosci: ks-1081 BL10*146 S235JR 2 386 8.6
13690 A | $ I A\/ a = 0,7tmin (dla pojedynczej spoiny pachwinowej) ks-1083 BL10*90 S235JR 1 200 1.3
G A ks-1 QBSG o - %P o o ka =t 0i5tm.in (d||a POdW{JJ'ne% Sgg/i”y pachwinowej) ks-1084 BL10*100 S235JR 1 120 0.9
I e i o - Kontrola wizualana spoin - (¢} .
A ] PRZEKROJ E SLU PA e - wszystkie technologiczne styki doczotowe pomigdzy ks-1088 BL107100 S235.R ! 15 09
| i . . - T *
i 13550 ks-1088 I S ksztaftownikami ustala¢ z projektantem ks-1089 BL10*100 S235JR 1 115 0.9
A | KRR T] > "1 | ks-1088 - wszystkie spoiny ciggte i szczelne ks-1090 BL10*100 S235JR 1 115 0.8
° - o I 3. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE o199 BL10°100 o2 ! 122 ot
| [1*D 18] G-G ''3.1. PRZYGTOWANIE POWIERZCHNI ks-1107 HEA160 S235JR ! 400 122
| T 110 - powierzchniae oczyszcza¢ metodami mechanicznymi do ks-1119 BL20™72 S235JR ! 180 4.9
‘i‘ stopnia czystosci co najmniej Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 8501-1. ks-1141 BL6*60 S235JR 1 240 0.6
g 1*D 18 - potgczenia spawane powinny byc ciagte, bez porow, ks-1142 BL6"130 S235JR 1 240 15
I - _ oczyszczane bezposrednio po spawaniu N Ogolem na zespol 10326
i 3 ' [4*D 24 - bezposrednio przed malowaniem podtoze nalezy odpyli¢
d_ i — L - Powierzchnia do malowania powinna by¢ odtuszczona, sucha i czysta.
I SRR 3.2. MALOWANIE
424 i 172 - kategoria korozyjnosci atmoserfy C3 wg PN-ISO 12944
it - wymagana trwatos¢ systemu malarskiego M wg PN-EN ISO 12944
it - - ks-1119 - pierwsza warstwa - farba alkidowa S8 o grubosci 80um
40, | 40 - druga warstwa - farba alkidowa SB o grubosci 40um
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Tekla Structures

UWAGI:
ZESTAWIENIE STALI DLA ZESPOLU
INFORMACJE WYKONAWCZE: ] - ”
- kategoria produkcji PC2 wg PN-EN 1090-2 Zespot: ks-189 Dtugosé (mm): 14780 llogé: 2
B - B - klasa wykonania wg PN-EN 1090-2
— - poziom jakosci ztgczy C wg PN-EN 1SO 5817 Element Profil Materiat llosé Dtugos¢ (mm) | Ciezar (kg)
1:20 - ostre krawedzie zaokragli¢ r=2mm ks-1002 SHS70%4 S235JR 1 1552 12.6
™ ks-1003 SHS120*5 S235JR 1 2890 50.5
@10 S 2.SPOINY: .
3 5 b 10 % E S - spoiny nieopisane wykonac¢ jako pachwinowe na ks-1004 SHS120°5 S235JR 1 3455 58.0
N~ < )0 N~ - < | catej dlugosci przylegania elementéw o grubosci amin = 4mm ks-1005 SHS70%4 S235JR 1 3461 27.4
° 2741 N 2756 0] 261 87 2931 © 2887 - 2866 =199 - kontrola wizualana spoin - 100% ks-1006 SHS70%4 S235JR 1 3843 30.6
ks-1101 ks- ks-1101 kestaliowniam, uoialad 2 projekiantom_ - POTeoH 1007 | SHST0"s S235.R ! 3800 04
ks-1100  ks-1024 | XS ks-1100 Ks-1007 - wszystkie spoiny ciggte i szczelne ks-1008 HEAT60 S235JR ! 14740 448.1
ks-1114 ks-1024 ks-1024 “ks-1123 ks-1024 = ks-1009 HEA180 S$235JR 1 14843 526.3
: PPN _ PG \ ks-1005 . PPN ks-1024 ks-1022 3. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ks-1012 BL20*300 S235JR 1 430 20.3
ks-123 4 ks-1009 ks-1002 | Kke-1123 ks-1004 ~. e ke-1016 ks-1006 "~ aiininlle ks-1014 ) 3.1. PRZYGTOWANIE POWIERZCHNI ke-1013 BL20"52 S235R 1 206 49
T T T T . . s . . .
B e T U A DA = 1. S = | powerzchniac oczyszozat metodami mechanicanymido |
] oy i I = =1 "
J: I 5 Al - T - — o A - potgczenia spawane powinny byé ciagte, bez poréw, ks-1015 SHS70%4 S235JR 1 2519 205
\ S - - -7 DL Sl - - ks-1024 _ ~ ~ o ks-1124 , N oczyszczane bezposrednio po spawaniu ks-1016 SHS70*4 $235JR 1 2197 17.9
ks-1012 ks-1124 ks-1024 ’ \ks-1124 ks-1024 // \ ~  ks-1124 ks1024 - S ks-1024 ks-1123 , \ks-1124 - bezposrednio przed malowaniem podfoze nalezy odpyli¢ ks-1017 SHS70*4 S235JR 1 1875 15.2
ks-1017 , \ks-1024 ~—"— = — ks-1015 , 123 ~Ks-1024 - Powierzchnia do malowania powinna by¢ odtuszczona, sucha i czysta. |, 1915 BL9*23 S235JR 4 % 05
ks-1024 |, 3.2. MALOWANIE . :
ks-1024 - - kategoria korozyjnosci atmoserfy C3 wg PN-ISO 12944 ks-1020 BL107269 S235JR 1 21t 47
- wymagana trwato$¢ systemu malarskiego M wg PN-EN ISO 12944 ks-1021 BL20*182 S235JR 1 190 5.4
- pierwsza warstw? - farba aIkidovga S8o gruboéc(i) 80um ks-1022 BL20*200 S235JR 1 210 6.6
- druga warstwa - farba alkidowa SB o grubosci 40um ks-1023 BL10*77 S235JR 18 134 14.3
LACZNA MINIMALNA GRUBOSC POWLOKI SUCHEJ 120pm ks-1024 BL10*87 $235JR 16 152 16.3
2 ks-1100 BL10*80 S235JR 2 127 16
RS ks-1101 BL10*80 S235JR 2 127 16
~ O‘Q.’; ks-1114 BL10*80 S235JR 1 127 0.8
WIDOK Z BOKU 118, ks-1123 BL6*150 S235JR 6 340 14.4
1:20 . ks-1124 BL6*60 S235JR 6 340 55
= 284 N ks-1141 BL6*60 S235JR 6 240 3.8
%é g ks-1142 BL6*130 S235JR 6 240 8.8
o Ogotem na zespdt 1370.2
2 3017 _g \%3 - 2913
> o] 4*D 18
105 ™
4D '18/106 ks-1123 xe-112
O S'
3017 12 ks-1123 A
. . 2 | | i o ZESTAWIENIE ELEMENTOW POJEDYNCZYCH ZESPOLU
[0} S- - -
= % ks-1024 . ! —
ks-1024 | ks-1024_ //#,/,,K//-// 11
3017 a 141% 2915 k1024 N1l “ks-1024 = T o
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z | | | | | | | | | | | z ks-116 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 4 | 10651
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ! ! ks-117 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 24 | 105.37
ks-118 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 14 | 105.37
30000 27000 24000 21000 18000 15000 12000 9000 6000 3000 @ ks-119 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 24 | 10537
ks-120 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 2 | 105.88
ks-121 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 4 | 106.26
ks-122 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 4 | 106.26
ks-123 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 4 | 10651
ks-124 | BLACHA BL20%200 2 | 602.69
C _ C ks-125 | BLACHA BL20*200 2 | 60269
ks-126 | PLATEW 77350-3-24-75-24-65 4 | 37273
1:100 ks-127 | PLATEW 27350-3-24-75-24-65 4 | 37273
ks-218 ks-217 ks-128 | BELKA L80*40"6 4 0.55
27350-3-24-75-24-65 ks-127 Z27350-3-24-75-24-65 ks-129 | BLACHA L60*4 340 0.37
=<ks-185 1§ . il — — i : i =~ 177350-3-24-75-24-65] ~ e~ 9 : i —— — i : i e I ' f — — f . ] . m—— 1ks:184 - i . — i : i T — i . i " ks-130 | BLACHA L60*4 340 0.37
" 177350-3-24-75-24-65| T 5 1 g - 7| § ks-185 1 I 5 i i i ~ § - ks:184 i 5 77350-3-24-75-24-65 § gl § - 1 i - oin | opeA b 5100504080135 | o7 | 08
b p 1 - i ] “Tks-157 i ZZ350-3-24-75-24-65 1 1 1 Ks-156 i N 77350-3-24-75-24-65 : i i 3 i i 1 i 1 s- A _N5-100-50-40-80- .
E & [] ] E ks-127 ~177350-3-24-75-24-65 i & [] ] E | [ T 72350-3-24-75-24-65 & i i E i i - ks-126 i & ] i & ] ks-132 ODCIAG FP_N5-100-50-40-80-135 40 0.28
Ei\ i P = [7/350-3-24-75-24-65 e | [ | I | [ e | e | P = iL____——~— 177350-3-24-75-24-65 — 1 ] /‘"3 ks-133 | RUSZT CC250-3-22-60 4 57.56
1 33 " - 33 L 1 - 33 “ - NS ks-134 | RUSZT CC250-3-22-60 15 | 56.80
dr-1002 = ws-102 = dr-101
K = ks-135 | RUSZT CC250-3-22-60 15 | 56.80
UPE120 3 ks-121 ks-247 ks-247 ks-247 ks-247—_ D32 ks-247 ks-247 ks-247 ks-248 ks-114 = UPE120
[| {-—242 - AorHKs. xqy* can cqn oo L . ran - - ey 12 «a7 7] Tks- ] ks-136 | RUSZT CC250-3-22-60 4 57.56
| 6517 ko 123=RHS180BO8fs 112 | [RHS160'B0°5. s 247 2d7 RHS160*80*5 YT RHS160'80°5| | |RHS160%80"57pe s7m— |5 10g RHS 160805/ 15547 T RHS160*80*5 T RHS160*80*5 Y RHS160'80°5) | s 412 |, 7oRHS160-60°5] - 172) | el i O e roway] b | e
D32 —1RHS160%80*5 L RHS160°80'5| | | |RHS16080%6 _| |_|RHS160"80'5 | RHS160*80°5 L RHS160*80°5| | | RHS160°80"5 _| |[RHS160'80"5 _| |_RHS160"80"5 _| [22=—1RAS160°80"5 o128 | oDoma M onet owintowanyl 10 | 2o
g B "l B st B g B Tl B / -2 B tl B T B -2 B tl B R N - :
ks-183 ks-136 ks-135 ks-135 ks-135 ks-135 ks-134 ks-134 ks-134 ks-134 ks-133 ks-139 | TEZNIK L40™3 40 | 504
HEA160 CC250-3-22-60 CC250-3-22-60 CC250-3-22-60 CC250-3-22-60 CC250-3-22-60 CC250-3-22-60 CC250-3-22-60 CC250-3-22-60 CC250-3-22-60 CC250-3-22-60 ks-180 ks-140 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 10 | 257
HEA160 ks-141 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 10 2.57
ks-179 , ks-142 | STEZENIE POLACIOWE| CHS114.3%4.0 6 70.39
HEA160 ks-122 ks-119 ks-119 ks-119 ks-179 ks-143 | TEZNIK L40*3 40 4.47
| / RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 9 L L | HEA160 ks-144 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 20 237
ks-119 . ks-117 . ks-117 o, ks-117 o ks-117 o ks-115 . ks-145 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 20 2.37
160 80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 ks-146 | PAS DOLNY HEA160 9 17154
@ ks-147 | ODCIAG FP_N5-100-50-40-80-135 6 0.28
N\ ks-148 | BLACHA L60*4 60 0.37
ar1002 ks-123 ks-118 ks-118 ks-118 ~ ks-149 | BLACHA 1604 60 | 037
| RHS160*80*5 h RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 L /. ] ks-150 | RUSZT CC250-3-22-60 2 57.56
ks-118 ks-118 ks-118 ks-118 ks-116 ks-151 | RUSZT CC250-3-22-60 4 56.80
. N / RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 ks-152 | RUSZT CC250-3-22-60 3 56.80
@ N\ 4 -4 ks-153 | RUSZT CC250-3-22-60 3 56.80
ks-154 | RUSZT CC250-3-22-60 4 56.80
Koo ks-119 ks-119 ks-119 ks-155 | RUSZT CC250-3-22-60 2 57.56
| /|RHS160%80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 _ _ | ks-156 | PLATEW 77350-3-24-75-24-65 2 | 37273
ks119 p = S 117 ks 117 s 117 s 117 is115 ks157 | PLATEW 77350-3-24-75-24-65 2 | 37273
Q o RHS160*80*5 0w RHS160*80*5 > RHS160*80*5 RHS160*80*5 > RHS160*80*5 > RHS160*80*5 ks-158 | RYGIEL SCIENNY RHS160780"8 4 158.54
~3 -9 32 QL 3 =0 <3 <9 0 ® ks-159 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*8 4 | 158.96
=P =P 35 ‘_,,',5 ol ‘95 S ‘C—’E \95 ks-160 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*8 4 | 15854
ol G ~T XTI °oT o4 °T °T ks-161 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*8 4 | 158.96
ks-121 ks-119 <L ks-119 ks-119 ks-162 | STEZENIE SCIENN** | D16 4 12.67
RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 ) . e ’
| ks-119 ks-117 B ks-117 ks-117 ks-117 B ks-114 ] ko163 | STEZENIE SCIENN™ | D16 I
S RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 RHS160*80*5 o ks-164 | STEZENIE SCIENN™ /D16 8 | 1
©Q o9 ks-165 | STEZENIE SCIENN** |D16 8 13.82
- < o< ks-166 | TEZNIK L40%3 80 5.16
1 Lu 1
2T s ks-167 | TEZNIK L40*3 120 | 555
= L ks-168 | ZASTRZAL L40*5 4 0.86
ks-169 | ZASTRZAL L40*5 4 0.86
ks-170 | RUSZT CC250-3-22-60 4 57.56
ks-171 | RUSZT CC250-3-22-60 13 | 56.80
ks-172 | RUSZT CC250-3-22-60 3 56.80
ks-173 | RUSZT CC250-3-22-60 3 56.80
RZUT O BIEKTU ks-174 | RUSZT CC250-3-22-60 13 | 56.80
i ks-175 | RUSZT CC250-3-22-60 4 57.56
1:200 ks-176 | BELKA L70*5 4 0.32
(30000 | 27000 [ 24000 { 21000 [ 18000 § 15000 [ 12000 ) 9000 )( 6000 )( 3000 ) @ ks-178 | BLACHA BL10*180 1| 3230
\ | | | | \ | | | | | ks-179 | BELKA HEA160 4 59.42
| | | | 30000 | | | | - ks-180 | BELKA HEA160 1 37.35
<3000 == 3000 == 3000 == 3000 == 3000 -=+= 3000 -=1=- 3000 == 3000 == 3000 == 3000 ks-181 | SEUP IPE400 1| 103308
ks-182 | StUP IPE400 1 | 1033.03
gy ‘ » C ks-183 | BELKA HEA160 1 37.35
B\ _ I — P~ | & $ &I ks-184 | PLATEW 77350-3-24-75-24-65 4 372.73
s oSS D> - B J ——f————————f ks-185 | PLATEW 27350-3-24-75-24-65 4 | 37273
- == \ . ‘ | ks-186 | BELKA L90*5 4 0.84
Al ST ! , | ks-187 | TEZNIK L40*3 40 5.86
= ! ! ks-188 | STEZENIE POLACIOWE| CHS114.3%4.0 6 72.62
= S | \ ks-189 | DZWIGAR KRATOWY | HEA160 2 | 137950
1K | ks-190 | DZWIGAR KRATOWY | HEA160 5 | 137553
1 1 ks-191 | DZWIGAR KRATOWY | HEA160 1 | 1380.28
| N il = ks-192 | DZWIGAR KRATOWY |HEA160 1| 1379.50
; i ks-193 | BELKA IPE140 4 | 1777
ks-194 | PAS DOLNY HEA160 1 191.38
S A i ks-195 | PAS DOLNY HEA160 1 192.46
= ks-196 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*8 8 | 16344
© ks-197 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*8 8 | 16344
i 1 ks-198 | PAS DOLNY HEA160 1 192.46
| | ks-199 | PAS DOLNY HEA160 1 191.38
-— e ————p - —- ks-200 | STEZENIE POLACIOWE| CHS114.3%4.0 6 72.60
/ \ ks-201 | BELKA HEA160 2 37.35
! | ks-202 | StUP IPE400 1 | 1066.98
= ks-203 | SLUP IPE400 1 | 1066.98
3 ks-204 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*8 4 40.31
l \ / ks-205 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*8 4 40.31
ks-206 | TEZNIK L40*3 40 5.51
R T " N s ks-207 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 20 2.75
() I = / \ = ~(D) ks-208 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 20 275
ks-209 | TEZNIK L40*3 40 5.23
5 A i ks-210 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 20 2.66
= ks-211 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 20 2.64
© ks-212 | STEZENIE POLACIOWE| CHS114.34.0 6 72.18
I 1 ks-213 | RUSZT CC250-3-22-60 2 57.55
l \ / ks-214 | RUSZT CC250-3-22-60 8 | 56.80
— B - ks-215 | RUSZT CC250-3-22-60 8 | 56.80
i H UWAGI:
/ \ 1. Przed przystapieniem do robot kierownik ks-216 | RUSZT €C250-3-22-60 2 | 5785
H N budowy powinien sp(awdzi.c'; wszystkie p.rojektowe ks-217 PLATEW Z7350-3-24-75-24-65 2 372.72
9 elementy konstrukcyjne obiektu. Wszelkie ks-218 | PLATEW 77350-3-24-75-24-65 2 | 37272
8 D race MOntaione sowinny byt rospatrywane z| (219 | BLACHA Lo04 o | o
\ [ rYsunkami montazowymi oraz rysunkami ks-220 | PAS DOL,NY HEA160 2 169.57
o \ / poszczegolnych zespotéw. Przed przystapieniem | ks221 | RYGIELSCIENNY | RHS160%80%8 1 | 165.76
.8 =11 AN R | do robét wykonawca powinien sprawdzi¢ na ks-222 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 15 0.42
s AEIF i \?vl;(rﬁ\gs g"g;}c”?rtg_er';)zzﬁgi r‘gﬁg'ﬁjﬁ;gj\g’%ggaj ks-223 | ODCIAG M12-PRET_GWINTOWANY| 30 0.49
, J | r62nic wymiarow poddanych na rysunkach ks224 | ODCIAG M12-PRI*ET_*GWINTOWANY 15 0.42
WI DO K NA SC IAN E SZCZYTOWA o wymiaréw rzeczywistych nalezy uzgodni¢ z ks-225 | RYGIEL SCIENNY RHS160"80"8 1 165.76
1:200 - 8 projektantem. ks-226 | SLUP IPE400 1 1066.98
© 3. Sttal ko?sltrglécéygréaDram S235JR, ptatwie oraz ks-227 | SLUP IPE400 1 1066.98
X . ruszt ze stali .
4. Pokrycie dachu ptytami warstwowymi SP2C ks-228 | RUSZT €C250-3-22-60 ! 56.80
o L E-PIR o gr. 190/150 mm uktadana poprzecznie ks-229 | RUSZT CC250-3-22-60 ! 56.80
-— -+ B N - = S do uktadu gtéwnego obiektu, pokrycie $cian oraz | ks-230 | PAS DOLNY HEA160 2 180.07
/ \ sufitu z ptyt warstwowych SP2E E-PIR o gr. 200 ks-231 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*8 1 165.73
! . nmarfézzvzgszé F\’Sg Ck‘é E%ﬂgﬁ%agfrémﬁgfﬁyt ks-232 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*8 1 165.73
§ 5. Budowe realizowa¢ w oparciu o projekty :zsizj ggw:gii Eiﬁlgxz :Eng ; 1279'52
3 wszystkich branz. s- 75.5
N v 6. Dlugos¢ elementéw zgodna z rzeczywistymi - ks-235 | DZWIGAR KRATOWY | HEA160 1 1380.28
l \ / cholgadrzjoéé d? 1 mm. i , dyic| K236 | DZWIGAR KRATOWY | HEA160 1| 1379.50
o lygl S <N N bidowie nazem Wezyste Wymiary Sprawazic | - ys.37 | pZwIGAR KRATOWY | HEA160 2 | 137553
\I%i\‘»} _— T zabezpieczy¢ odpowiednimi sSrodkami ks-239 | SLUP IPE400 1 1030.93
| & —= = : i antykorozyjnymi. ks-240 | SLUP IPE400 1| 1030.93
> T '\.“.%.i,_h 7 Tr— .| -— = = 8 9. Elementy skladowac¢ na réwnym i suchym kz 241 | PAS DOLNY HEA160 2 184.14
= — x\‘}; Z Z ,; — /4 A % )% ,;;\4""’ ) . . . . - .
s = O &S S ] - podn ceca s sbeplecssiopzed | (2 | R | o
T =L N2 e ZZ = = . | 7/ S = = \ N 1 . ) : 2
7 . \'//4244"/'7,/§ e~ S e al— A 10. Przy montazu z wykorzystaniem potaczen ks-243 | RUSZT CC250-3-22-60 1 | 56.80
i> \\Z,//Al ‘\7’7/.%5“ f‘l\IF’.i;-7/.\"~’\ ‘3\’4!\3 \/A l? Vo srubowych zaleca sig stosowanie srub klasy 10.9 | ks-244 | stuP IPE100 8 43.55
1> \\Zl_//gl‘g/,\:/fﬂy,?/%“/ ——— 4*?« ~ C )+ TEHRF— ——b —( 1) w migjscach stykow montazowych. W innym ks-245 | SLUP SCIANY BOC** | HEA450 1| 2296.20
e S | przypadky, nalezy uzywac srub Klasy 8.8 o ks-246 | SLUP SCIANY BOC** | HEA450 1| 229620
W = > T A [/ B B $rednicy zgodnej z przedstawionym rysunkiem. s i '
" ! > — U N 11. Wykonawca zapewni, w kazdym momencie ks-247 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 29 105.37
> i Nykonawoa zapewni, w Kazdym momencie :
o . o montazu, stateczno$¢ czesciowo zamontowanej ks-248 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 1 105.37
% - IA § ﬁgnsktrut_ql- i , ta2u Konstrukcii ks-249 | RYGIEL SCIENNY RHS160*80*5 2 105.88
w*-'» ‘ : 2l o op\?vso%i)givev?glc?wmcoznnirznu (1?”303’()'% ks-250 | STEZENIE POLACIOWE| CHS114.3°4.0 6 | 7260
o = : ' zk-101 | ZESTAW KOTWIACY | M30 - PRETY KOTWIACE | 18 | 109.47
% . zasady montazu).
. A I - I i - = 13. W ponizszym rysunku przedstawiono zk-102 | BLACHA BL3*150 2 15.55
8 ‘} ‘ ‘ zestawienie wszystkich zespotéw konstrukcji 7k-103 | BLACHA BL3*150 2 15.55
|| p< | | obiektu. Zestawinie nie obejmuje tacznikow oraz k104 | BLACHA BL3*300 8 2298
3 5 { spawow ktore powinny by¢ przeanalizowane )
A1 H e N S | ‘ przez wykonawce. 2k-105 | BLACHA BL3*100 8 3.85
1 M ’ 8 ! \ / ! SUMA ZESPOLOW ORAZ CIEZAR CALEJ KONSTRUKCJI: 2363 | 129045.88
- [(e}
= L I | POLITECHNIKA WROCLAWSKA
| | \/ | | WYDZIAt. BUDOWNICTWA LADOWEGO | WODNEGO
L
woovordl 4 W e 1
| | | | | | | | | i Numer
| | | | | | ‘ | | Obiekt STALOWAI\}/TEGI\IASQYRI\LJJS\?V\IJEA:I CHLODNI Rysunek Z_ M rysunku Z_02
ZL ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! j Nazwa rysunku ZESTAWIENIE - MONTAZ Skala 1:50 Data 19/06/2023
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Tekla Structures
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2000 2000 2000
ks-202
ks-195
00 G 30° i“ ks-181 HEA160 IPE400
GRATING 30*1570 » IPE400
] M 16- 50 \M 12-40 \M12-40 o M 16-40
M12-35 S O B M16-4
V120 45 ks-180 [F oI ks-201 PALUNL S SR
20-45 |HEA160| || i HEA160| |-l
M 20 - 45 20 28 <H M16-40
) /Mlzlsi 12-40 ,M1—2l4g M16-50 |- - ,M1_2L3_
\ =
- M12_35 ) LK) ) LK) ) LK) ) LK) K] K] K] K] K] K] S
W 16240 \ 6= M 16-50
M16-45 M 16-50 ks-194 bal-106 M16-40,
HEA160 SHS80*5
750 ELEMENTOW POMOSTU
- 1:50
bal-1004
SHS80*5
bal-1001
SHS80*5 , ,
bal-1013 :L | - J_|_ L
SHS40*4 | | :II
bal-105 * 1 M
BL4*80 /~l N :II ] ks-1044
ks-186 | =Ingn HEA160
* W'
L90*5 L | ’/I
ks-1043 ks-1041
HEA160 N HEA160
DETAL B ;f > 6 D18
\\
Nd DETAL A d ;;f::
dr-1001
UPE120
g ul
—=
i‘:;:‘EZ
ks-1064
BL10*180
g ul
ks-1063
HEA160
—=
e
1 ’ UWAGI:
1. Montaz balustrady powinen by¢ wykonywany na bazie odrebnego
opracowania. Wszystkie niezbedne spoiny wykonywane na budowie nalezy
realizowac jako pachwionowe obowodowe 0 a = 4 mm.
J: 2. Przy montazu z wykorzystaniem potgczen srubowych zaleca sie
—= %H stosowanie srub klasy 8.8 o Srednicy zgodnej z przedstawionym rysunkiem.
g)—— y 3. Prace montazowe powinny by¢ rozpatrywane z rysunkami montazowymi
nh oraz rysunkami poszczegolnych zespotéw. Przed przystgpieniem do robét
wykonawca powinien sprawdzi¢ na budowie wszystkie rzedne wysokosciowe
oraz wymiary poziome; rozwigznania wynikjajgce z réoznic wymiarow
poddanych na rysunkach i wymiarow rzeczywistych nalezy uzgodnic¢ z
projektantem.
4. Stal konstrukcyjna elelemtéw pomostu S235JR.
5 = 5. Dlugos¢ elementow zgodna z rzeczywistymi - doktadnosc¢ do 1 mm.
6. Przed montazem wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie.
7. Kroki postepowania montazu konstrukcji zataczono w opisie technicznym
(11. Ogolne zasady montazu).
8. Zestawinie stali pomostu przedstawiono na odrebnym rysunku
zastawczym Z-02.
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Tekla Structures
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MONTAZ TE_ZN I KOW I ODCIAGOW %J.Vg'tAacI;konstrukcyjna profili zimnogietych S390GD
1:50 2. Przed rozpoczeciem montazu nalezy dokfadnie

okresli¢ miejsce, gdzie bedg umieszczane profile.

3. Nalezy upewnic¢ sie, ze profile sg proste i nie

wykazujg zadnych deformac;ji.

4. Montaz profili powinien uwzgledniaé¢ poprawne katy

nachylenia oraz potgczenia miedzy poszczegdlnymi

elementami.

5. Nalezy doktadnie przestrzegac zalecen dotyczacych

montazu profili oraz akcesoriow. W celu utatwienia

montazu przedstawiono wybrane detale potgczen.

6. Przy montazu potgczen srubowych zaleca sie

stosowanie $rub klasy 8.8.

7. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢, czy

wymiary profili zimnogietych sg zgodne z

opracowaniem z doktadnoscig do 1 mm.

8. Nalezy zwrdci¢ uwage na inne wymiary, takie jak

odlegtosci miedzy ptatwami, aby zapewni¢ poprawne
> dopasowanie i funkcjonowanie konstrukcji.

2743 9. W trakcie montazu nalezy zwréci¢ uwage na

wiasciwe podnoszenie, przenoszenie

i przechowywanie profili oraz innych materiatéw

i akcesoriéw zgodnie z zaleceniami producenta.

10. Po zakonczeniu montazu nalezy odpowiednio

dokrecic i zablokowac sruby i nakretki, aby zapewni¢

trwatos¢ i stabilnos¢ konstrukcji.

11. Zestawinie stali przedstawiono w odrebnymn

opracowaniu i powinno by¢ przeanalizowane przez

M12-28 M12-28
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