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PLANO Nº:

CONTIENE :

OBRA :

milim***

14.10.2022

PLAZA DE MERCADO DE ENVIGADO

REV. NUM:REVISÓ:Jhon Jairo O.

ESCALA:

MEDIDAS EN:

FECHA:

Julio O. Darwin H. Sandra C.

Mariana Penagos

Julio GarcésCÁLCULO:

DETALLADO:

MODELO:

DIBUJO:

ENSAMBLE DE COLUMNA

INDICADAS

22082C

K-2

TAMANOS DE FILETE

(t) 
mm/(pulg.)

W=0.49(t)  
Gr.36

W=0.68(t) 
Gr.50

3 (1/8") 2 3
4.5(3/16") 3 4

6 (1/4") 4 5
8 (5/16") 4 6

9 (3/8") 5 7
12 (1/2") 7 9
15 (5/8") 8 11
19 (3/4") 10 13

25 (1") 13 18
32(1-1/4") 16 22
38(1-1/2") 19 26

filete 
sencillo

filete doble W
W

2W

352550 (2")

FechaDescripción de RevisiónNº rev. RevisóTipo

Acabado  /  Pintura  /  Ensayo (SRS)
Anticorrosivo / Espesor : Primer Epóxico Gris P /75

Esmalte / Espesor :

m

Barrera / Espesor : m

m

Tratamiento Superficial :

NO APLICA

Esmalte Poliuretano Negro Semimate RAL 9004 PP /75

SSPC-SP6

Pertenece al Sistema de Resistencia Sismica (SRS) : SI

PESO TOTAL DEL PLANO = 32.21AREA TOTAL DEL PLANO = +        % DE SOLDADURAS =3 1595.52kg kg m21549.05

6
45°

t

DETALLE UNION ENDPLATE
CON PLACAS ARMADAS

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

d
SDC

PARA t >= 4.5 mm

PARTE DESCRIPCION MATERIALLONG P. UNITCANT

LISTA PARTES DE CONJUNTO

Conjunto: K-2
Long. (mm):Cantidad: 11200

P. TOTAL A. TOTAL

Descripcion: ENSAMBLE DE COLUMNA Peso. (Un): 1549.05

1

C/UNIT

kg

50 PL50*620 ASTM A572 Gr.501 624 151.85 151.85 0.8981
116 PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.362 276 0.44 0.87 0.0422
117 PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.362 267 0.42 0.84 0.0412
118 PL3*276 ASTM A36 Gr.361 280 1.82 1.82 0.0801
119 PL3*198 Densidad Nula1 198 0.00 0.00 0.0811
130 PL12*148 Densidad Nula1 148 0.00 0.00 0.0391
170 VD 1 ASTM F1554 Gr1058 455 1.81 14.49 0.2908
180 VD 1-1/4 ASTM F1554 Gr10524 455 2.83 67.87 1.08924
185 PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.364 1060 1.67 6.69 0.3224
248 PL6*80 ASTM A36 Gr.361 315 1.19 1.19 0.0551
263 PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.364 895 1.41 5.65 0.2724
288 PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.368 860 1.36 10.86 0.5238
305 PL6*353 ASTM A36 Gr.361 404 6.72 6.72 0.2941

5067 PL6*80 ASTM A36 Gr.361 315 1.19 1.19 0.0551
20000 TUERCA 2H (1-1/4) ASTM A563 DH48 32 0.35 16.71 0.56148
20001 TUERCA 2H (1) ASTM A563 DH16 25 0.18 2.94 0.12216
kca-77 PL12*280 ASTM A572 Gr.501 6000 158.26 158.26 3.4451
kca-78 PL12*320 ASTM A572 Gr.501 6000 180.86 180.86 3.9371
kca-80 PL12*320 ASTM A572 Gr.501 6000 180.86 180.86 3.9371
kca-85 PL12*280 ASTM A572 Gr.501 6000 158.26 158.26 3.4451
kca-86 PL12*280 ASTM A572 Gr.501 5141 135.60 135.60 2.9501
kca-87 PL12*320 ASTM A572 Gr.501 5141 154.97 154.97 3.4031
kca-88 PL12*320 ASTM A572 Gr.501 5141 154.97 154.97 3.4031
kca-89 PL12*280 ASTM A572 Gr.501 5141 135.60 135.60 2.9211

6

6
45°

PARA ESPESORES > 4.5 mm

B-U2a-GF

DETALLE TIPICO DE UNION
PERFILES PLACAS ARMADAS

PROCESO GMAW y FCAW
Nota: Obra ó Taller

Nota: Solo ensamble de placas.
PROCESO GMAW y FCAW

DETALLE-1 TIPICO DE UNION
PERFILES PLACAS ARMADAS

B-U2-GF

3

3
60°

PARA: 4.5 mm< t < 15 mm

t

W
W

DETALLE UNION VIGA PLACAS
ARMADAS y PLATINA CORTANTE

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
Nota: W=Ver tabla anexa
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