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PARTE DESCRIPCION MATERIALLONG P. UNITCANT

LISTA PARTES DE CONJUNTO

Conjunto: VC-4003
Long. (mm):Cantidad: 5872

P. TOTAL A. TOTAL

Descripcion: ENSAMBLE DE VIGA Peso. (Un): 320.29

4

C/UNIT

kg

4004 PL25*190 ASTM A572 Gr.508 640 23.87 190.97 2.2782
4019 PL6*137 ASTM A36 Gr.3664 330 2.13 136.35 4.39616
4052 W14X22 ASTM A572 Gr.504 3628 119.23 476.93 17.1221
4055 W14X22 ASTM A572 Gr.504 3628 119.23 476.92 17.1221

PESO TOTAL DEL PLANO = 40.92AREA TOTAL DEL PLANO = +        % DE SOLDADURAS =3 1319.61kg kg m21281.18

MODULO 9
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PLANO Nº:

CONTIENE :

OBRA :

mm

02.11.2022

PLAZA DE MERCADO DE ENVIGADO

REV. NUM:REVISÓ:Hernan Ortiz

ESCALA:

MEDIDAS EN:

FECHA:

Julio O. Darwin H. Sandra C.

Mariana Penagos

Julio GarcésCÁLCULO:

DETALLADO:

MODELO:

DIBUJO:

ENSAMBLE DE VIGA

INDICADAS

22082C

VC-4003

TAMANOS DE FILETE

(t) 
mm/(pulg.)

W=0.49(t)  
Gr.36

W=0.68(t) 
Gr.50

3 (1/8") 2 3
4.5(3/16") 3 4

6 (1/4") 4 5
8 (5/16") 4 6

9 (3/8") 5 7
12 (1/2") 7 9
15 (5/8") 8 11
19 (3/4") 10 13

25 (1") 13 18
32(1-1/4") 16 22
38(1-1/2") 19 26

filete 
sencillo

filete doble W
W

2W

352550 (2")

FechaDescripción de RevisiónNº rev. RevisóTipo

Acabado  /  Pintura  /  Ensayo (SRS)
Anticorrosivo / Espesor : Primer Epóxico Gris P /75

Esmalte / Espesor :

m

Barrera / Espesor : m

m

Tratamiento Superficial :

NO APLICA

Esmalte Poliuretano Negro Semimate RAL 9004 PP /75

SSPC-SP6

Pertenece al Sistema de Resistencia Sismica (SRS) : Si

R10

R10

Bisel 30°

h

Bisel 30°

38

38

38

DETALLE 14 OJO DE RATON
Perfiles Laminados Wxx, HExx, IPxx,
con altura h > 10" (250mm aprox.). 

13

13

38

60°
3

60°
3

B-U2-GF

B-U2-GF tw

tf

PARA 4.5< tf <15mm - 4.5<tw < 15mm

B-U2-GF

Nota: Solo para taller.
PROCESO GMAW y FCAW

DETALLE TIPICO DE UNION VIGAS I 

3

60°
3

_ _

DETALLE UNION ENDPLATE VIGA I
PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

Nota: W=Ver tabla anexa

8

W
W

8

tw

Calcular
con tw

50°
3

50°
3

3

3

DETALLE UNION PLATINA
CORTANTE y/o ATIESADOR

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
Nota: W=Ver tabla anexa    
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2 Ø 14.3
( 9/16" )
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