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PLANO Nº:

CONTIENE :

OBRA :

mm

02.09.2022

CASA BRITANICA RIONEGRO

REV. NUM:REVISÓ:Daniel Henao

ESCALA:

MEDIDAS EN:

FECHA:

Sandra Cardenas-Darwin Herrera

Emmanuel R.-Mariana P.-Carl***

Emmanuel R.-Mariana P.-Carlos D.CÁLCULO:

DETALLADO:

MODELO:

DIBUJO:

ENSAMBLE DE COLUMNA

INDICADAS

22055H

K-20

TAMANOS DE FILETE

(t) 
mm/(pulg.)

W=0.49(t)  
Gr.36

W=0.68(t) 
Gr.50

3 (1/8") 2 3
4.5(3/16") 3 4

6 (1/4") 4 5
8 (5/16") 4 6

9 (3/8") 5 7
12 (1/2") 7 9
15 (5/8") 8 11
19 (3/4") 10 13

25 (1") 13 18
32(1-1/4") 16 22
38(1-1/2") 19 26

filete 
sencillo

filete doble W
W

2W

352550 (2")

Acabado  /  Pintura  /  Ensayo (SRS)
Anticorrosivo / Espesor : Primer Epóxico Gris claro P/75

Esmalte / Espesor :

m

Barrera / Espesor : m

m

Tratamiento Superficial :

NO APLICA 

POR DEFINIR

SSPC-SP10 sand blasting grado comercial

Pertenece al Sistema de Resistencia Sismica (SRS) : Si

PESO TOTAL DEL PLANO = 37.96AREA TOTAL DEL PLANO = +        % DE SOLDADURAS =3 1295.38kg kg m21257.65

PARTE DESCRIPCION MATERIALLONG P. UNITCANT

LISTA PARTES DE CONJUNTO

Conjunto: K-20
Long. (mm):Cantidad: 8113

P. TOTAL A. TOTAL

Descripcion: ENSAMBLE DE COLUMNA Peso. (Un): 1257.65

1

C/UNIT

kg

120 PL38*700 ASTM A572 Gr.501 900 187.93 187.93 1.3821
144 VD 7/8 ASTM F1554 Gr10518 732 2.22 40.03 0.90818
194 PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.364 284 0.45 1.79 0.0864
195 PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.362 366 0.58 1.15 0.0562
196 PL3*364 ASTM A36 Gr.361 596 5.11 5.11 0.3221
197 PL3*198 Densidad Nula1 298 0.00 0.00 0.1211
223 PL9*50 ASTM A572 Gr.501 90 0.32 0.32 0.0111
421 PL15*606 ASTM A572 Gr.501 826 58.92 58.92 0.7151
424 PL9*90 ASTM A572 Gr.501 180 1.14 1.14 0.0341
433 PL15*716 ASTM A572 Gr.501 896 75.51 75.51 0.8571
434 PL6*170 ASTM A36 Gr.361 599 4.79 4.79 0.2131
469 VD 5/8 ASTM F1554 Gr1054 730 1.13 4.54 0.1464
483 PL15*250 ASTM A572 Gr.501 398 11.72 11.72 0.2181
708 PL9*45 ASTM A572 Gr.502 255 0.81 1.62 0.0482
717 PL8*50 ASTM A36 Gr.361 90 0.28 0.28 0.0111
761 PL8*158 Densidad Nula1 158 0.00 0.00 0.0431

20001 TUERCA 2H (5/8) ASTM A563 DH8 16 0.05 0.42 0.0268
20004 TUERCA 2H (7/8) ASTM A563 DH36 22 0.13 4.79 0.21736

vca-114 PL6*598 ASTM A36 Gr.361 6000 168.99 168.99 7.2431
vca-117 PL6*598 ASTM A36 Gr.362 2066 58.19 116.38 4.9792
vca-118 PL6*598 ASTM A36 Gr.361 6000 168.99 168.99 7.2421
vca-119 PL8*398 ASTM A36 Gr.361 6000 149.97 149.97 4.8751
vca-120 PL8*398 ASTM A36 Gr.361 6000 149.97 149.97 4.8401
vca-135 PL8*398 ASTM A36 Gr.361 2066 51.64 51.64 1.6831
vca-136 PL8*398 ASTM A36 Gr.361 2066 51.64 51.64 1.6831

V.FRONTAL
1:12.5

V.SUPERIOR
1:12.5

SECCION B - B
1:10

SECCION A - A
1:10

SECCION D - D
1:10

VISTA 3D

SECCION E - E
1:10

SECCION I - I
1:10

SECCION C - C
1:10

DETALLE 1
1:5

SECCION J - J
1:10

Detalle 2 Soldadura Filete.
1:1
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NOTA: Acabado por definir

tc/2(0.35tc)
0

45º

DETALLE UNION TAPA INTERNA
 CON PLACAS ARMADAS

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW Nota: Solo ensamble de placas.
PROCESO GMAW y FCAW

DETALLE-1 TIPICO DE UNION
PERFILES PLACAS ARMADAS

B-U2-GF

3

3
60°

PARA: 4.5 mm< t < 15 mm

t
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3
60°

Tip.

717

vca-119

196
Punteada

761
Tapa

5
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Punteada

195
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120

vca-136

vca-114

Perforacion requerida
para proteccion
contra fuego
(NSR-10 J.3.5.4.6) Ø 3/4"
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434

vca-117

469

194

433
424

483

144144144

223

708

708

E

E

D

D

B

B

A

A

C

C

421

144

D 1

J

J

717
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4 Ø 17.5
( 11/16" )
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12 Ø 23.8
( 15/16" )
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Perforacion requerida
para proteccion
contra fuego
(NSR-10 J.3.5.4.6) Ø 3/4"

223
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421

6x 144

12x 144

708

3 Ø 17.5
( 11/16" )

3 Ø 17.5
( 11/16" )
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6 Ø 23.8
( 15/16" )
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4
Tip.
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Tip.

8

D 2

6
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10

707
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194

vca-118

194
421

14 Ø 46.0
( 1 13/16" )

424

195
6
45°

Tip.

195

120

vca-119

vca-120

vca-114

194

194

11
11

Tip.

7
7

Tip.

11
11

Tip.

3
8

15

vca-136

vca-117

483

vca-117

vca-135 Punteado.

144

12 tuercas ASTM A563 DH
con 6 VD Ø 7/8 y 
Enviar Preensamblado 

144144

433

197
Punteada

120

196
Tapa

vca-119

vca-120

vca-114

vca-135

vca-117

717

421

4x 469

4836x 144

12x 144

vca-117

vca-117

717

433

144

55

144

vca-136

vca-135
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223

708

1 Ø 17.5
( 11/16" )

24 tuercas ASTM A563 DH
con 12 VD Ø 7/8 y 
Enviar Preensamblado 
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5
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vca-118

vca-120

vca-114

434
Punteado.

469
469

8 tuercas ASTM A563 DH
con 4 VD Ø 5/8 y 
Enviar Preensamblado 

1
0
3

254

130
717

223

134

256

127

1
5
3

1
0
31
5
2

1
2
7

258

1
2
8

196
Tapa

197
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