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TAMANOS DE FILETE

(t) 
mm/(pulg.)

W=0.49(t)  
Gr.36

W=0.68(t) 
Gr.50

3 (1/8") 2 3
4.5(3/16") 3 4

6 (1/4") 4 5
8 (5/16") 4 6

9 (3/8") 5 7
12 (1/2") 7 9
15 (5/8") 8 11
19 (3/4") 10 13

25 (1") 13 18
32(1-1/4") 16 22
38(1-1/2") 19 26

filete 
sencillo

filete doble W
W

2W

352550 (2")

Bodega

22199G

f.l
-2

0 
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X
-1

1

F32
PLANO Nº:

CONTIENE :

OBRA :

mm

04.08.2023

CEDI Buen Café Chinchina

REV. NUM:REVISÓ:Darwin Herrera

ESCALA:

MEDIDAS EN:

FECHA:

Andres FAJ

Luis H Garza

Luis H GarzaCÁLCULO:

DETALLADO:

MODELO:

DIBUJO:

ENSAMBLE DE VIGA

INDICADAS

22199G

VC-22

FechaDescripción de RevisiónNº rev. RevisóTipo

Acabado  /  Pintura  /  Ensayo (SRS)
Anticorrosivo / Espesor : Primer Epoxifosfato de zinc Gris RAL 7035 P/75

Esmalte / Espesor :

m

Barrera / Espesor : m

m

Tratamiento Superficial :

No Aplica

Esmalte Alquídico Gris RAL 9006 P/75

SSPC-SP6

Pertenece al Sistema de Resistencia Sismica (SRS) : NO

DETALLE UNION ENDPLATE VIGA I
PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

Nota: W=Ver tabla anexa

8

W
W

8

tw

Calcular
con tw

50°
3

50°
3

3

3

PARTE DESCRIPCION MATERIALLONG P. UNITCANT

LISTA PARTES DE CONJUNTO

Conjunto: VC-22
Long. (mm):Cantidad: 12019

P. TOTAL A. TOTAL

Descripcion: ENSAMBLE DE VIGA Peso. (Un): 968.72

1

C/UNIT

kg

76 PL9*378 ASTM A572 Gr.501 550 14.68 14.68 0.3301
84 PL12*176 ASTM A572 Gr.501 504 8.33 8.33 0.1411

114 PHR-C 100X50X3.0 ASTM A1011 Gr.508 295 1.44 11.49 1.0018
206 PL12*176 ASTM A572 Gr.501 504 8.33 8.33 0.1411
233 PL25*220 ASTM A572 Gr.501 220 9.50 9.50 0.1191
236 PL9*344 ASTM A572 Gr.501 541 13.16 13.16 0.2971
284 PL9*380 ASTM A572 Gr.501 500 13.42 13.42 0.3121
297 PL12*359 ASTM A572 Gr.501 700 23.66 23.66 0.3711
298 PL4.5*111 ASTM A36 Gr.3612 96 0.38 4.56 0.23712
299 PL9*105 ASTM A572 Gr.508 200 1.48 11.87 0.2258
329 PL9*378 ASTM A572 Gr.501 500 13.34 13.34 0.3151
344 PL19*190 ASTM A572 Gr.501 705 19.97 19.97 0.3021
365 PL9*90 ASTM A572 Gr.502 150 0.95 1.91 0.0392
381 PL6*78 ASTM A36 Gr.364 500 1.84 7.35 0.3344

2506 W21X44 ASTM A572 Gr.501 12000 790.06 790.06 20.0401
2519 PL15*220 ASTM A572 Gr.503 220 5.70 17.10 0.3303

PESO TOTAL DEL PLANO = 24.53AREA TOTAL DEL PLANO = +        % DE SOLDADURAS =3 997.78kg kg m2968.72

B-U2-GF

B-U2-GF tw tf

PARA 4.5< tf <15mm - 4.5<tw < 15mm

B-U2-GF

Nota: Solo para taller.
PROCESO GMAW y FCAW

DETALLE TIPICO DE UNION VIGAS I 

3

_ _

60°
3

60°
3

60°
3

DETALLE UNION VIGA LAMINADA, CON 
PORTAPERLIN EN PERFIL TIPO PHR  
PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

Nota: W=Ver tabla anexa

W
W

W

W

DETALLE UNION PLATINA
CORTANTE y/o ATIESADOR

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
Nota: W=Ver tabla anexa    
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4 Ø 20.6
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 va soldada a la viga
 ubicado la platina que

luego de haber
 ubicar  pos 2519
Seccion tipica para
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