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Nome do Desenho

Desenhou
Verificou Ass:

Ass:

Data
Data

Escala(s)

Titulo do desenho

Projecto

Especialidade ESTRUTURA METÁLICA

Contractor(s)

Apartado 17 - ZONA INDUSTRIAL DE OLIVEIRA DE FRADES
Telf. +351 232 767 700 / http://www.martifer.com

Cliente(s)

Rev. Data Descrição Desenhou Verificou Aprovou

Planta

Projecto

Aprovou Ass: Data

Emissor Proj Des Nº Rev.EstágioZonaTipo

M09-F 1669267.348 8182637.450 102.808X: Y: Z: M09-G 1669267.348 8182637.450 103.308X: Y: Z: M09-H 1669262.911 8182634.999 102.734X: Y: Z: M09-I 1669262.910 8182635.000 103.234X: Y: Z: M09-J 1669259.863 8182633.307 103.059X: Y: Z: M10-A 1669267.155 8182637.801 102.817X: Y: Z:

M10-B 1669267.155 8182637.800 103.317X: Y: Z: M10-C 1669262.706 8182635.344 102.745X: Y: Z: M10-D 1669262.707 8182635.343 103.245X: Y: Z: M10-E 1669259.646 8182633.648 103.073X: Y: Z: M10-F 1669260.898 8182646.302 103.096X: Y: Z: M10-G 1669260.898 8182646.301 103.596X: Y: Z:

M10-H 1669256.953 8182642.439 103.055X: Y: Z: M10-I 1669256.954 8182642.437 103.555X: Y: Z: M10-J 1669254.208 8182639.710 103.377X: Y: Z: TOUR7_A 1669258.316 8182640.656 102.823X: Y: Z: TOUR7_B 1669258.633 8182641.259 102.832X: Y: Z: TOUR7_C 1669262.287 8182644.308 102.878X: Y: Z:

TOUR7_D 1669262.937 8182644.512 102.871X: Y: Z: TOUR7_E 1669258.472 8182640.959 102.828X: Y: Z: TOUR7_F 1669262.608 8182644.413 102.875X: Y: Z: Note: Details selon le tableau de details généraux de soudure (IS38-MTC-01).

-Vérification des soudures en conformité avec le plan d'inspection et d'essais (PIE) de l'ouvrage.

-Symbologie de soudage en conformité avec la norme  ISO 2553 

- Préparation, mise en œuvre et contrôle selon les références normatives des normes européennes EN 1090-2

01 Alteração do nome do desenho2022-11-14 RN JR JR

00 1ª Emissão2022-09-16 RN JR JR

-Preparação, execução e controlo segundo referências normativas nas normas Europeias EN 1090-2

-Simbologia de soldadura de acordo com a norma ISO 2553 

-Verificação das soldaduras de acordo com o Plano de Inspeção e ensaios (PIE) da Obra.

Nota: Detalhes de acordo com tabela de detalhes gerais de soldadura (IS38-MTC-01)

NOKNOK OKOK

NORMA DE CONTROLO
NORME DE CONTRÔLE

Critérios de aceitação
Critères de acceptation

Inspetor
Inspecteur

DATA
DATE

DECISÃO
Décision

Controlo Dimensional

Contrôle Dimensionnel d’assemblage

Controlo Visual

Contrôle Visuel soudé

Armação SoldaduraEXC3
NF EN 1090-2

NF EN ISO 5817;
Níveau B
---------

NF EN 1090-2 
NF EN 13920

Classe 2;
Classe C,G

2508ER82ZM1-6-[6-6]_01

1:15 1:28 1:30 A0 [1189x841]

JR
JR
RN

2022-11-14
2022-11-14
2022-11-14

Dome - Módulo 10  -  HÉLICE 1
3D Geral com Transição entre Módulos - HÉLICE 1

Gare de Noisy - Champs

2508 - PN1606

01EXE8206ZM1EDMMC 2508

Designation A B [C'] / C D / [D']

A
B C D [D']

[C']Tipo de Conjuntos de Parafusos

EN-15048-8.8_as_processed BOLT_EN_ISO4014 - 7089 4032

EN-15048-8.8_tZn BOLT_EN_ISO4014 - 7089 4032

EN-15048-8.8_tZn BOLT_EN_ISO4014 - 7089 4032 / 4035

EN-15048-10.9_tZn BOLT_EN_ISO4014 - 7089 4032 / 4035

DOME -ZONA DE MONTAGEM ZM1-Módulo 10- Pré.Montagem-HÉLICE 1-SUD
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