
Te
kl

a 
St

ru
ct

ur
es

A - A

B - B

C - C

D - D

E - E

Detalhe A , 1:7

Detalhe B , 1:7

Detalhe C , 1:7

3D

LISTAGEM DE MATERIAIS NECESSARIOS PARA FORMAR ESTE CONJUNTO:

REF. PERFIL MATERIAL COMPRIMENTOQUANT. ÁREA PESO

SOLDADURA a = 0,7 DA MENOR ESPESURA A SOLDARNOTAS GERAIS
TODAS AS COTAS SÃO EM mm

PR.35 405.3UPN300 S355J0 1 8781 8.3

PR.12 9.6L60*6 S355J0 1 1766 0.4

PR.13 9.5L60*6 S355J0 1 1760 0.4

PR.20 9.6L60*6 S355J0 2 1762 0.4

SC.9 1443.01 17.9Assembly

SC.10 144.55 3.0Assembly

SC.17 1779.81 20.4Assembly

SC.28 2348.81 31.8Assembly

94.9 6737.6Total
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METALÚRGICA DE VALONGO, Lda.
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