LISTA DE MATERIALES
MARCA|CANT. U| CANT. T DESCRIPCION LARGO PESO U. PESO TOTAL| OBSERVACIONES
M88 8 8 SQ-1/BEV-1
m88 1 8 PL20X240 305 11.30 90.43 A572-50
PESO TOTAL EN EL DIBUJO 90.43
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FRONT VIEW / VISTA FRONTAL
SC./ESC. 1.5 NOTAS
A 1. Las dimensiones estan dadas en milimetros, excepto lo indicado.
2.-La tolerancia entre perforaciones sera de 1mm.
3.-Para el armado de vigas y columnas la tolerancia sera 1mm.
4.-Resistencia minima de soldadura segiin (AWS) D 1.1
VISTA 3D 5.-Todos los elementos son pintados excepto se indique lo contrario
m 6.- = ¥ Ubicacion del marcado
-
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