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MARCA|CANT. U| CANT. T DESCRIPCION LARGO PESO U. PESO TOTAL| OBSERVACIONES
B3-2 1 1 SQ-2
VB3-2 1 1 RHS160X10 4120 191.80 191.80 A36
p-96 2 2 PL10X80 800 5.02 10.05 AS72
pl-92 2 2 PL20X185 300 8.10 16.20 AS72
pl-169 2 2 PL20X300 300 1413 28.26 A572
pl-170 1 1 PL25X374 660 48.45 48.45 A572
pl-174 2 2 PL20X185 300 871 17.43 A572
pir--31 4 4 FL6X25 386 0.46 182 A572
pir--33 4 4 FL6X25 140 0.16 0.66 AS572
pir--34 4 4 FL6X25 128 0.15 0.60 AS72
pir--35, 2 2 PL6X15 300 021 0.42 A572
pir--49 4 4 FL6X25 4120 4.85 19.40 AS572
rg-60 8 8 PL12X116 185 157 1258 A572
rg-61 2 2 PL10X70 160 0.71 143 A572
rg-81 2 2 PL10X70 160 0.71 143 A572
PESO TOTAL EN EL DIBUJO 35052
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NOTAS
SECCION C

1. Las dimensiones estafy dadasléh milimetros, excepto lo indicado.
2.-La tolerancia entre perforaciones sera de 1mm.

3.-Para el armado de vigas y columnas la tolerancia sera 1mm.
4.-Resistencia minima de soldadura segin (AWS) D 1.1

5.-Todos los elementos son pintados excepto se indique lo contrario

6.- = ¥ Ubicacion del marcado
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