MARCA |CANT. U| CANT. T DESCRIPCION LARGO PESO U. PESO TOTAL | OBSERVACIONES
B6-10 2 2 SQ-2
VB6-10 1 2 RHS240X15 4062 423.26 846.52 A36
pl-76 2 4 PL25X400 620 48.67 194.68 A572
4682 pl-139 4 8 PL15X190 240 357 2853 A572
pl-145 4 8 PL25X285 620 34.68 277.42 A572
pl-146 1 2 PL30X670 1160 182.70 365.40 A572
40 180 4242 180 40
e —— rg-10 8 16 PL12X159 285 2.86 45.73 A572
1g-10 (B/ S) - 2 1g-10 = w-2 2 4 PL15X120 1200 16.96 67.82 AST2
pl-145 pi-76
)/ 8 w-2 g \ PESO TOTAL EN EL DIBUJO 1826.10
< I 1 <
| I e EET R — = . BT PR 2-TUBO CD - VB6-10
- 11— - ; J FJO | ] 1] G - o
o T T 07 ) I T T OO T T T HIH\HD i g . . ! ™Ml 200 200
) 7 ﬁJ 51[ mi g N s
B SN = D T e w 3 pH139 8
w2 A 8 i ‘ ﬁMGMAW
(2]
pl-145 pre L2 g0 < T g/ 8
10 (B/ S) pH139 B/ S) ] = = =
285 25 4062 25 285 L 45°
] [l [ T cJP
IS = = 6 3
VISTA SUPERIOR & no | lase ®
SC./ESC. 1:20 o 6
o . 7-H .
S = = T
== 8
— o —
40 180 4242 180 40 S Al
pl-139
20 1622 445 /. 1994 90 8 GMAW
'B 8
145 (B S & 0 ©Y SECCIONA 15 #2800
1145 (B 1g- e a A
e B9 76 & & & & /:-145 ®9) ESC. 1:20y
110 (8/'S) pl i & & /-
\\ [ S § e V|
~ .
3 g T A 8
o Y 4 9 g Q & o< GMAW 8 & 5
pH139 VB6-10 ( RHS240X15 X 40616 ) 3 pH138 ||
B e e — e H
& 4 4 4 N S \ \ §JL {P $L $L & 350 6
45°
ey N N, N S — 6 6
&+ pl139 3 pl139 + &+
3 Iy & E N
S —lefe < 2 v ¥ g ohe 412 | I
w-2
QAJ E *é?/ )Q/ ’é?/ Q A \; w-2 a ’
010 (8 S) & & & K g0 (8/S) y ¢
¥ T & ﬁ
- B cop \'§'<CJP
6
= 45°
6
1448 1200 1414 6 = 2
20 2028 445 1589 90 =
VISTA FRONTAL 1582800
SC./ESC. 1:20 »
SECCIONB
ESC. 1:15
cJP
cp TYP cip CcIP TYP
6 6
450 45
6 6
NG - - ARG oPoon
TvP - - - -~"—-""">"">">">"~""~">"~""~>"\"=~"\"~>""=—"="/"“~"="==—=—=™~ ! TYP
I I
N
OO\ ! e ‘ T T
T D,Qmwmlu\\muuu ] =
N | T | I |
~]
8N GmAw
GMAW g e — | : 8 NOTAS

1. Las dimensiones estan dadas en milimetros, excepto lo indicado.
81 (omaw MW 8 . 2.-La tolerancia entre perforaciones sera de 1mm.

450 DETALLE-TYP 8 845 3.p | do de vi | la tol . A1

s SCWIESCI1:10. .-Para el armado de vigas y columnas la tolerancia sera 1mm.
4.-Resistencia minima de soldadura segin (AWS) D 1.1

5.-Todos los elementos son pintados excepto se indique lo contrario
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