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POZNÁMKY:
 ZARADENIE DO VÝROBNEJ SKUPINY:

  .   DYNAMICKY NAMÁHANÉ KONŠTRUKCIE S POŽIADAVKOU DIELENSKEJ PREBIERKY

 ZÁKLADNÉ NORMY A PREDPISY:

• STN EN 1090-2 ZHOTOVOVANIE OCEĽOVÝCH A HLINÍKOVÝCH KONŠTRUKCIÍ. ČASŤ 2:

 TECHNICKÉ POŽIADAVKY NA OCEĽOVÉ KONŠTRUKCIE.

• STN EN ISO 14 555 OBLÚKOVÉ PRIVAROVANIE SVORNÍKOV Z KOVOVÝCH MATERIÁLOV

• STN EN ISO 5817 ZVAROVÉ SPOJE OCELÍ ZHOTOVENÉ OBLÚKOVÝM ZVÁRANÍM

 TOLERANCIE:

• MIMO RÁMEC STN EN 1090-2 POŽADUJE PROJEKTANT OK SPLNENIE NASLEDUJÚCICH PODMIENOK PRI VÝROBE A MONTÁŽI OK:

•  SMEROVÁ ODCHÝLKA VRCHOLU PYLÓNA OD TEORETICKEJ POLOHY + 25 MM

  •  UHLOVÁ ODCHÝLKA STYČNÍKOVÝCH PLECHOV PRE ZÁVESY + 0,5°

 POŽIADAVKY NA HRANY:

• KVALITA HRÁN POLOŽIEK PO DELENÍ JE STANOVENÁ PODĽA STN EN ISO 9013, V POŽADOVANOM

 STUPNI AKOSTI PRE MOSTNÚ KONŠTRUKCIU S DYNAMICKÝM NAMÁHANÍM.

  .    VŠETKY HRANY ODIHLIŤ, VOĽNÉ HRANY ZAOBLIŤ NA R2 (PRED ZOSTAVENÍM KONŠTRUKCIE)

  .    ULTRAZUK ZVAROVÝCH HRÁN STN EN 10160, STUPEŇ E2

VŠEOBECNÉ POŽIADAVKY NA ZVARY:

• VŠETKY ZVÁRAČSKÉ PRÁCE NA NOSNEJ OK BUDÚ ZHOTOVENÉ PODĽA EN ISO 5817, STUPEŇ KVALITY B

• ZVARY BUDÚ ZHOTOVENÉ AKO UZATVORENÉ, TZN. VODOTESNÉ A PAROTESNÉ

• TUPÉ ZVARY BUDÚ ZHOTOVENÉ S BEZVRUBOVOU ÚPRAVOU DO ZÁKLADNÉHO MATERIÁLU

• V MIESTACH KDE NIE JE MOŽNÉ BEZVRUBOVÉHO PRECHODU DOSIAHNUŤ TECHNOLÓGIOU ZVÁRANIA,

  BUDE PRECHOD VYTVORENÝ ZABRÚSENÍM

• POHĽADOVÉ ZVARY BUDÚ ZBRÚSENÉ A ZATMELENÉ, PODBRÚSENIE NIE JE PRÍPUSTNÉ

VIZUÁLNA KONTROLA ZVAROV:
 .    VT V ROZSAHU 100%

 .    UT PRE TUPÉ PLNE PREVARENÉ ZVARY 20% - PRE ZVARY TRÁMU MOSTOVKY  

 .    PT/MT PRE KÚTOVÉ ZVARY V ROZSAHU 10% - ZVAROV DIAFRAGIEM, MOSTOVKY

 .    PT/MT PRE TUPÉ ZVARY V ROZSAHU 20% - ZVAROV DIAFRAGIEM, VÝSTUH, MOSTOVKY

 OKREM TOHO UT) V ROZSAHU 100% PRE NASLEDUJÚCE ZVARY NOSNEJ KONŠTRUKCIE:

• TUPÉ ZVARY DETAILOV KOTVENIA VISUTÉHO LANA DO NOSNEJ KONŠTRUKCIE

• ZVAROV PRIPOJENIA KOTEVNÝCH PLECHOV NA HLAVU PYLÓNU A PLECHOV KOTVENIA STABILIZAČNÝCH LÁN DO KOTEVNÉHO BLOKU

• ZVAROV PRIPOJENIA KOTEVNÝCH PLECHOV DO TRÁMU NOSNEJ KONŠTRUKCIE

PROTIKORÓZNA OCHRANA:

• PROTIKORÓZNA OCHRANA BUDE ZHOTOVENÁ PODĽA TKP ČASŤ 21 A TP 068, PRE STUPEŇ KORÓZNEJ

 AGRESIVITY PROSTREDIA C4 VYSOKÁ. ŽIVOTNOSŤ PODĽA ISO 12944-1, 5 SA POŽADUJE VEĽMI

 VYSOKÁ, MIN. 30 ROKOV. POŽADOVANÁ JE ODOLNOSŤ NA SLANÝ AEROSÓL, NA MECHANICKÉ

 POŠKODENIE, STÁLOFAREBNOSŤ A ODOLNOSŤ NA ULTRAFIALOVÉ ŽIARENIE
 .     RAL 9010 - POLOMAT
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