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A szerkezetet a gyarban O0ssze kell szerelni

és 0sszeszerelve kell kiszallitani a helyszinre!
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LHP10 pL4*60
Gyartmanyterv elemlista: LHAG gyartmanyhoz. Késziil: 4 db
Tételszam Profil Anyagmindség Db. Hossz(mm) Felulet(nm) Saly (kg)
HEGESZTESTECHNIKAI UTASITASOK S LHP? PLE"300 539542 1 380 017 47
WELDING INSTRUCTIONS v pren IR v preun I o |c|a|LHPS GS-M30 8.8 4 2350 0.89 51.8
SHO’P SITE RESZLET SHOP SITE RESZLET
Bevont elektroda / Covered electrode ~ MSZ EN 1SO 2560 — = ; Z s | LHP9 PL8*350 S355J2 4 450 1.31 39.6
Hegesztéhuzal / Welding wire: MSZ EN 1SO 14341 /JLPL m /—E}E ¢F 9 | s LHP10 PL4*60 S235JR 4 206 0.11 1.6
Védégaz / Shielding gas: MSZ EN ISO 14175 =Y o :? 5: Osszesen: 2.48 97.7
Ertékelé ion: MSZ EN ISO 1090-2 A = . - p — -
Enékelés [ Evaluation /l }L /JZ }2 = 21| Rev. Index | TERVEZO | szerceszro REVIZIO TARGYA | pATum
Langvagas / Flame cutting: MSZ EN ISO 9013-4.4.1 + L Z - -
Meérettiirések / Tolerances MSZ EN 1090-2 e & e ik KESZ Metaltech Kft. ki éijTf .ﬁa
1 75 ecskemet, I1zsaki u. 6. L )
MSZ EN ISO 13920 B,F /éé i 2 /h I PPV . TELEFON: +36-76-515-200
Elkiképzés és illesztés / Joint preparation  MSZ EN ISO 9692-1 = . suonoon 2] ¢ Concrete anchor KESZ ..-.-.
Anyagmindség / Material: MSZ EN 10025-2 /l g ﬁ “1 e
/ N EIE PROJECT NUMBER | P22042 SCALE 1:5 1:10
Hasonlé varratok egyszer vannak jelSlve! X e |y e B |\/|
Similar welds marked only once on one drawig! /%}K @m ﬁ}% ﬁ 2 |05 b EXECUTION CLASS EXC2 SIZE 841x594
32 | 10 HONE
— . ~ |5 : . 4 s | o [« |bim.croup
Varratjelolés / Weld marking: MSZENISO2553 |/ [eemserry e 1 DWG. NR. LHAG6_Rev_0




