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P54 ] N , . VARRATJELOLESEK MSZ EN ISO 22553
CF-CHS273 - HEGESZTESTECHNIKAI UTASITASOK DESICNATION OF WELDINGS .
e 4 WELDING INSTRUCTIONS B A b e e
2 4l Bevont elektroda / Covered electrode  MSZ EN ISO 2560 o = AL e
Hegeszt6huzal / Welding wire: ~ MSZ EN 1SO 14341 /J-L PL m /-E }E o 00 D. Nagy . Dollak For fabrication
Véddgaz / Shielding gas: MSZ EN ISO 14175 P \’e_u‘/ : :‘: 5: 01 D. Nagy . Dollak Rev01
Ertékelés / Evaluation: MSZ EN1SO 1090-2 /34 }4 m /Jz }'Z 2 [o5 1| Rev. Index | TERVEZO SZERKESZTO REVIZIO TARGYA DATUM
Langvagés / Flame cutting: MSZ EN 1SO 9013-4.4.1 + B Z ) —
Mérettrések / Tolerances MSZ EN 1090-2 o X - “ye KESZ Metaltech Kft. eszomoumon (o)
MSZ EN ISO 13920 B,F /9é i 2 /h o a PPV a TELEFON: +36.76.515000 ot
Elkiképzés és illesziés | Joint preparation  MSZ EN 1SO 9692-1 F = }17 : : Structure KESZ ""'
A”yagm'ms’eg/ Material __MSZ F"f_1°°25'2 /Jé &sw " 4 m [os e PROJECTNUMBER | P22042 SCALE 12 15
Hggonlo varratok egyszer vannak jelolvg! ~ ' 5[0 STEEL STRUCTURE DESIGH OFFIE m
Similar welds marked only once on one drawig! /4{ /-B |15 0 PP TR _@_ EXECUTION CLASS | EXC2 SIZE 1189x841
o PHONE: (--36-1)-4785-586
Varratjelolés / Weld marking: MSZENISO2553 | %ﬁ%ﬂz Il | L = 2| bim.croup bkt \I’ DWG. AR, A17 _Rev_ 00




