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10TB.1 1Transverse beamWykaz stali dla:
List of steel for:

Mark / Poz Profile / Profil Material No / SztLg /DługośćArea
Pow

No. required
Wykonać sztuk

Weight
Ciężar[m2] [kg]

Faza projektu:
Bilding phase: Arch and edge transverse beams

Klasa wykonania:
Execution class: EXC2

Kolor RAL:
Color RAL: NCS S 6020 - G30Y, gloss 50

Poziom jakości spoin:
Weld quality level: C

Przyg. podłoża:
Surface preparation: P3

Kategoria korozyjności:
Corrosion category:

C5-M

10PL2.1 707.40PL25*670 S355J2+N 1 5380 7.5

10PL2.2 41.81PL15*265 S355J2+N 2 670 0.8

10PL2.3 31.40PL25*400 S355J2+N 1 400 0.4

10PL2.4 58.68PL15*384 S355J2+N 2 670 1.1

10PL2.5 60.63PL15*396 S355J2+N 2 670 1.1

10PL2.6 32.05PL15*418 S355J2+N 1 670 0.6

10PL2.7 32.92PL15*429 S355J2+N 1 670 0.6

10PL2.8 77.21PL25*306 S355J2+N 2 670 0.9

10PL2.9 53.06PL15*348 S355J2+N 2 670 1.0

10PL2.10 32.45PL15*423 S355J2+N 1 670 0.6

10PL2.11 240.98PL15*445 S355J2+N 1 5380 4.3

10PL2.12 243.93PL15*445 S355J2+N 1 5380 4.3

10PL2.17 47.12PL25*490 S355J2+N 1 490 0.5

10PL2.21 100.10PL55*317 S355J2+N 1 953 0.6

10PL2.22 100.10PL55*317 S355J2+N 1 953 0.6

10PL2.24 567.58PL20*670 S355J2+N 1 5396 7.5

10PL2.26 32.88PL60*200 S355J2+N 2 200 0.3

10PL2.27 22.20PL45*200 S355J2+N 2 200 0.2

10PR2.1 21.65HFSHS200*200*16 S355J2H 2 131 0.2

10PR2.6 1.10M20 A4-80 4 124 0.0

10PR2.7 0.89M20 A4-80 4 101 0.0

32.9 2551.2445.11

1 32.9 2551.24

Weight of welds
Ciężar spoin1,8% : Total for one element

Suma dla  1 szt.
Total for            element

Suma dla            szt.

Powierzchnia do malowania 9,2 m2
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