
Te
kl

a 
St

ru
ct

ur
es

3D Isometria

3D Isometria

3D Isometria 3D Isometria

DR2-8

DR2-A

KIVITELI TERV / CONSTRUCTION PLAN

MEGBÍZÓ / CLIENT:
SWISS KRONO Tec AG
Museggstrasse 14 / CH - 6004 Luzern

SKHU-OSB ÜZEM BŐVÍTÉSE / PLANT EXTENSION

TERVEZŐ / DESIGNER:
MŰÉP Építőmérnöki Kft. / Consulting Engineers Ltd.
H-1095 Budapest, Tinódi u. 6. fszt.1.

LÉTESÍTMÉNY / PROJECT:

H-4800 Vásárosnamény, Ipar utca 1. - Hrsz.: 4246/2

TERVEZÉSI FÁZIS / DESIGN PHASE:

TERV MEGNEVEZÉSE / DRAWING TITLE:

DR2-5 fázis acélszerkezet 4

DR2-5 phase steel str. 4

MUNKASZÁM / PROJECT Nr: MÉRETARÁNY / SCALE:

1:50

DÁTUM / DATE:

19.09.2024

S1.2101_DR2_MUE_50_070-K052_00_DR2-5 phase steel str. 4

Project Subproject Supplier Doc. Group Drawing nr. Revision status Document name

Projekt Részprojekt Beszállító Dokumentum-
csoport Rajzszám Revízió státusz Dokumentum neve

SWISS KRONO Kft.
ÉPÍTTETŐ / BUILDER:

H-4800 Vásárosnamény, Ipar utca 1.

VEZETŐ ÉPÍTÉSZ / LEAD ARCHITECT:

STATIKUS TERVEZŐ / STATIC DESIGNER:

TŰZVÉDELEM / FIRE PROTECTION:

ÉPÍTÉSZ / ARCHITECT:

GÉPÉSZ TERVEZŐ / MECHANICAL DESIGNER:

ELEKTROMOS TERVEZŐ / ELECTRICAL DESIGNER:

Zepkó Ferenc   É-01-2807
                         TT-01-1878

Koloh Norbert   T-04-00723
Almási Attila
Szőke Milán

Decsi György   TUÉ-01-11689

Nagy László   É2-13-0745
Tóth Bálint     É-01-6658

Szöllősi Csaba   G-19-0852

Méhész Márton   V-Vn-13-13918

DR2 MUE 50 070-K052 DR2-5 phase steel str. 400S1.2101

±0,00 = 111,40 mBf.

22-025

Első kiadás/ First issue00 19.09.2024 KN SZM

TERVEZŐ/ DESIGNERLEÍRÁS/ DESCRIPTIONDÁTUM/ DATEREV

with the approval and responsibility of the Client.
The phase-by-phase separation of the steel structures is based on the installation schedule of the equipment, 
the coordination of which is the task and responsibility of the contractors.
The erection of the steel structure will be carried out simultaneous with the installation of the equipment, 
Megrendelői jóváhagyással és felelősséggel.
Az acélszerkezetek fázis alapú felbontása a gépészet telepítésének ütemezése alapján készült, 
ennek összehangolása a szakkivitelező cégek feladata és felelőssége.
Az acélszerkezet építése a gépészet telepítésével szinkronban történik, 

11. A méretek helyszínen legkésőbb kivitelezés előtt ellenőrizni kell.
10. Felületkezelés: Tűzihorganyzott
     terjedelméről pontos kép nem keletkezik.
     környezetében azonban a vizsgálatokat mindaddig sűríteni szükséges, amíg a hibák
     követelményeket, a varratok 10%-át elegendő vizsgálat alá vetni. Varrathibák
     vehetnek részt. Ott ahol a szabványok nem írnak elő szigorúbb varratvizsgálati
     A kivitelezésben csak az MSZ EN 287-1:2007 szabvány szerint minősített hegesztők
     MSZ EN IS 15609-1:2005 szabvány előírásai szerint kell elkészíteni.
     hegesztéstechnológiai utasításokat az
     MSZ EN ISO 15607:2004 szabvány általános irányelvei szerint végezze el. A
     Kivitelező a hegesztéstechnológia kidolgozását és minősítését az 
9. Hegesztés kivitelezési követelmények:
     10204:2005 szerint: szerkezetek: "3.1 típus", korlátok, hágcsók, taposórácsok: "2.2 típus".
     minősített szervezet végezheti. A termékbizonylat követelmények az MSZ EN ISO
     A kivitelezést az MSZ EN 3834-2:2006 vagy az MSZ EN 3834-3:2006 szabvány szerint
     az MSZ EN 1090-1:2012 és MSZ EN 1090-2:2011 szerint: Kivitelezési osztály: EXC2.
8. Acélszerkezetek megvalósításának megfelelőség értékelési és műszaki követelményei
          Hatlapú anyák: MSZ EN 24032 anyagminőség: 8.8.        
          Menetes szár: DIN 975 anyagminőség: 8.8,
     Lehorgonyzó szerelvények:
          Lapos alátétek: DIN 126 (ISO 7089) anyagminőség: 8.8.
          Hatlapú anyák: MSZ EN 24032 anyagminőség: 8.8,
          Hatlapfejű csavarok: MSZ EN 24017 anyagminőség: 8.8,
     Tövigmenetes csavaregyüttes:
     MSZ EN 14399-1:2005 szerint.
     anyagminőségek MSZ EN ISO 898-2:2012 szerint, a 300HV anyagminőség
     A megadott 10.9 anyagminőségek MSZ EN ISO 898-1:2009 szerint, a 10.9
          Lapos alátétek: MSZ EN 14399-6 (volt DIN 6917, DIN 6918) anyagminőség: 10.9.
          Hatlapú anyák: MSZ EN 14399-4 (volt DIN 6915) anyagminőség: 10.9,
          Hatlapfejű csavarok: MSZ EN 14399-4 (volt DIN 6914) anyagminőség: 10.9,
     Tűzihorganyzott nagyszilárdságú csavar együttes: (részmenetes)
7. Kötőelemek kialakítása és anyagminősége:
     Zártszelvények: MSZ EN 10219.
     UPN: MSZ EN 10279, DIN 1026,
     O: MSZ EN 10210-2:2006 csőszelvények,
     BL, PL, FL: MSZ EN 10029:2011 lemezek,
     D: MSZ EN 10060:2004 köracélok,
     L: MSZ EN 10056-1:1999 szögacélok, DIN 1028,
     HEB: MSZ EN 10034, DIN 1025-2:1995, H melegen hengerelt idomacél,
     HEA: MSZ EN 10034, DIN 1025-3:1994, H melegen hengerelt idomacél,
     IPE: MSZ EN 10034, DIN 1025-5:1994, I melegen hengerelt idomacél,
6. Acél profilok jelölése és termékszabványai:
          S355J2 az MSZ EN 10025-2:2005 szerint
          S235JR az MSZ EN 10025-2:2005 szerint,
5. Acél anyagok minősége:
megadva.
4. Minden méret mm-ben, minden szint a vonatkoztatási szinthez képest van
+0,000 = 111,40m mBF.
A járó szint az építész tervnek megfelelően. Alappont a rajzokon: 
a terveken megadott szintek az acél tartógerendák felső síkjára vonatkoznak (TOS).
3. Hivatkozási szintek az építész terveknek megfelelően (HPP): +0,000 szintnek,
2. Technológiai adatok: A SWISS KRONO adatszolgáltatásai alapján.
szabványok szerint, lásd az MSZ-EN ide vonatkozó szabvány sorozatában.
1. A terv és a hozzátartozó műszaki leírás és statikai számítás a vonatkozó 

ÁLTALÁNOS MEGJEGYZÉSEK ÉS ELŐÍRÁSOK:

11. The dimensions must be checked on site before construction
10. Surface treatment: Hot-dip galvanized
     the type of defection must be examined properly with more examination area.
     10% of the welds must be examined unless stricter standards. Around weld defects
     Only MSZ EN 287-1:2007 certified welding specialist can work on the construction.
     certification. For welding technology reports MSZ EN ISO 15609-1:2005 must be used.
     Constructors must follow MSZ EN ISO 15607:2004 for technology preparation and
9. Weld creation standards:
     Steel structure: "3.1. type", railing, ladder, grating: "2.2. type".
     MSZ EN 3834-3:2006. MSZ EN ISO 10204:2005 certification for structures needed:
     The contructor must be certified in accordance MSZ EN 3834-2:2006 or
     Construction class: EXC2.
MSZ EN 1090-2:2011:
8. Steel structures assembling standards according to MSZ EN 1090-1:2012 and
          Hexagon nut: MSZ EN 24032 material: 8.8,
          Threaded rod: DIN 975 material: 8.8,
     Anchors: 
          Washer: DIN 126 (ISO 7089) material: 8.8.
          Hexagon nut: MSZ EN 24032 material: 8.8,
          Hexagon bolt: MSZ EN 24017 material: 8.8,
     Threaded bolt group: 
     MSZ EN ISO 898-2:2012 and material 300 HV according to MSZ EN 14399-1:2005.
     Material 10.9 according to MSZ EN ISO 898-1:2009, material 10.9 according to
          Washer: MSZ EN 14399-6 (DIN 6917, DIN 6918) material: 10.9.
          Hexagon nut: MSZ EN 14399-4 (DIN 6915) material: 10.9,
          Hexagon bolt: MSZ EN 14399-4 (DIN 6914) material: 10.9,
     Hot deep galvanized high strength bolt group: (part thread)
7. Bolt standards and material:
     Hollowed sections: MSZ EN 10219.
     UPN: MSZ EN 10279, DIN 1026 U hot rolled section,
     O: MSZ EN 10210-2:2006 tube section,
     BL, PL, FL: MSZ EN 10029:2011 plate,
     D: MSZ EN 10060:2004 round steel bar,
     L: MSZ EN 10056-1:1999 angle steel, DIN 1028,
     HEB: MSZ EN 10034, DIN 1025-2:1995, H hot rolled section,
     HEA: MSZ EN 10034, DIN 1025-3:1994, H hot rolled section,
     IPE: MSZ EN 10034, DIN 1025-5:1994, I hot rolled section,
6. Steel profile marking and product standards:
     S355J2 according to MSZ EN 10025-2:2005.
     S235JR according to MSZ EN 10025-2:2005,
5. Steel structure materials:
4. All dimensions are in mm, and referred to the reference levels.
drawings: +0,000 = 111,40m mBF.
top of steel (TOS). Floor levels are same as on architectural plans. Base point on the
3. Reference levels are the architectural +0,000 level (HPP), the steel levels refers to the
2. Technical data: According to SWISS KRONO data supply.
1. The drawings and the technical report regulations according to MSZ-EN related.

GENERAL COMMENTS AND STANDARDS:


