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J MEGJEGYZES/ COMMENT:
- Tizvédelem: A kapcsol6dd tlizvédelmi tervez6i nyilatkozat szerint./
Fire protection: According to the related fire protection design statement.
N - Korlatok, hagcsok, létrak: A specifikacidk a gyartmanytervezés soran véglegesithetéek.
O ) Handrails, ladders: The specifications can be finalized during the product designing.
S - Legutols6 gépbeszallitéi tervdokumentaciok:
S1.2101_DR2_00_AMF_400356439_01_20.130 trough chain conveyor
S1.2101_DR2_00_AMF_400356074_03_20.100 wet bin
? S1.2101_DR2_00_AMF_400388311_02_20.090 chain conveyor
L S1.2101_DR2_DSE_50_20_00_800931678_02_Dryer Load List
S1.2101_DSE_DR2_50_20_01_07_Dryer-2_EQUI.
S1.2101_DSE_DR2_50_20_04 01_Dryer-2_LOAD.
/ S1.2101_EP2_DSE_50_50_01_13_Energy-Plant-2_EQUI
S1.2101_EP2_DSE_50_50_02_07_Energy-Plant-2_LOAD
S1.2101_EP2_DSE_50_50_06_04_Energy-Plant-2_LOAD-LIST_STEEL
§ Latest equipment supplier design documentations:
S1.2101_DR2_00_AMF_400356439_01_20.130 trough chain conveyor
N S$1.2101_DR2_00_AMF_400356074_03_20.100 wet bin
S1.2101_DR2_00_AMF_400388311_02_20.090 chain conveyor
S1.2101_DR2_DSE_50_20_00_800931678_02_Dryer Load List
> S1.2101_DSE_DR2_50_20_01_07_Dryer-2_EQUI.
S1.2101_DSE_DR2_50_20_04 01_Dryer-2_LOAD.
n S1.2101_EP2_DSE_50_50_01_13_Energy-Plant-2_EQUI
S1.2101_EP2_DSE_50_50_02_07_Energy-Plant-2_LOAD
J S1.2101_EP2_DSE_50_50_06_04_Energy-Plant-2_LOAD-LIST_STEEL
E - DIN 7967 6nbiztosit6 lemezanya (Pal anya) hasznalata szilkséges!/
The use of DIN 7967 self-locking plate nut (Pal nut) is required!
S ALTALANOS MEGJEGYZESEK ES ELOIRASOK:
1. A terv és a hozzatartoz6 miszaki leiras és statikai szamitas a vonatkozo
szabvanyok szerint, lasd az MSZ-EN ide vonatkoz6 szabvany sorozataban.
2. Technologiai adatok: A SWISS KRONO adatszolgaltatasai alapjan.
3. Hivatkozasi szintek az épitész terveknek megfeleléen (HPP): +0,000 szintnek,
a terveken megadott szintek az acél tartégerendak felsé sikjara vonatkoznak (TOS).
GENERAL COMMENTS AND STANDARDS: A jaré szint az epitész tervnek megfeleléen. Alappont a rajzokon:
+0,000 = 111,40m mBF.
’ 1. The drawings and the technical report regulations according to MSZ-EN related. 4. Minden méret mm-ben, minden szint a vonatkoztatasi szinthez képest van
2. Technical data: According to SWISS KRONO data supply. megadva.
3. Reference levels are the architectural +0,000 level (HPP), the steel levels refers to the | |5. Acél anyagok minGsége:
top of steel (TOS). Floor levels are same as on architectural plans. Base point on the 30 mm vastagsag és alatta: S235JR az MSZ EN 10025-2:2005 szerint,
drawings: +0,000 = 111,40m mBF. 30 mm vastagség felett: S235J0 az MSZ EN 10025-2:2005 szerint.
4. All dimensions are in mm, and referred to the reference levels. 6. Acél profilok jeldlése és termékszabvanyai:
( 5. Steel structure materials: IPE: MSZ EN 10034, DIN 1025-5:1994, | melegen hengerelt idomacél,
Up to 30 mm thickness: S235JR according to MSZ EN 10025-2:2005, HEA: MSZ EN 10034, DIN 1025-3:1994, H melegen hengerelt idomacél,
From 30 mm thickness: S235J0 according to MSZ EN 10025-2:2005. HEB: MSZ EN 10034, DIN 1025-2:1995, H melegen hengerelt idomacél,
6. Steel profile marking and product standards: L: MSZ EN 10056-1:1999 sz6gacélok, DIN 1028,
IPE: MSZ EN 10034, DIN 1025-5:1994, | hot rolled section, D: MSZ EN 10060:2004 kéracélok,
HEA: MSZ EN 10034, DIN 1025-3:1994, H hot rolled section, BL, PL, FL: MSZ EN 10029:2011 lemezek,
. 7 HEB: MSZ EN 10034, DIN 1025-2:1995, H hot rolled section, 0O: MSZ EN 10210-2:2006 csészelvények,
L: MSZ EN 10056-1:1999 angle steel, DIN 1028, UPN: MSZ EN 10279, DIN 1026,
D: MSZ EN 10060:2004 round steel bar, Zartszelvények: MSZ EN 10219.
) BL, PL, FL: MSZ EN 10029:2011 plate, 7. Kotéelemek kialakitasa és anyagmindsége:
O: MSZ EN 10210-2:2006 tube section, Tlzihorganyzott nagyszilardsagu csavar egyuttes: (részmenetes)
UPN: MSZ EN 10279, DIN 1026 U hot rolled section, Hatlapfej( csavarok: MSZ EN 14399-4 (volt DIN 6914) anyagminéség: 10.9,
Hollowed sections: MSZ EN 10219. Hatlapu anyak: MSZ EN 14399-4 (volt DIN 6915) anyagminéség: 10.9,
7. Bolt standards and material: Lapos alatetek: MSZ EN 14399-6 (volt DIN 6917, DIN 6918) anyagminéség: 10.9.
X Hot deep galvanized high strength bolt group: (part thread) A megadott 10.9 anyagminéségek MSZ EN ISO 898-1:2009 szerint, a 10.9
Hexagon bolt: MSZ EN 14399-4 (DIN 6914) material: 10.9, anyagminéségek MSZ EN 1SO 898-2:2012 szerint, a 300HV anyagminéség
Hexagon nut: MSZ EN 14399-4 (DIN 6915) material: 10.9, MSZ EN 14399-1:2005 szerint.
. Washer: MSZ EN 14399-6 (DIN 6917, DIN 6918) material: 10.9. Tévigmenetes csavaregylttes:
A Material 10.9 according to MSZ EN ISO 898-1:2009, material 10.9 according to Hatlapfeji csavarok: MSZ EN 24017 anyagmindség: 8.8,
., MSZ EN ISO 898-2:2012 and material 300 HV according to MSZ EN 14399-1:2005. Hatlapd anyak: MSZ EN 24032 anyagminéség: 8.8,
Ty . N Threaded bolt group: Lapos alatetek: DIN 126 (ISO 7089) anyagminéség: 8.8.
, Varratjel6lések/ Welding marks: Hexagon bolt: MSZ EN 24017 material: 8.8, 8. Acélszerkezetek megvaldsitasanak megfeleldség értékelési és miiszaki kdvetelményei
Hexagon nut: MSZ EN 24032 material: 8.8, az MSZ EN 1090-1:2012 és MSZ EN 1090-2:2011 szerint: Kivitelezési osztély: EXC2.
. Washer: DIN 126 (ISO 7089) material: 8.8. A kivitelezést az MSZ EN 3834-2:2006 vagy az MSZ EN 3834-3:2006 szabvany szerint
Varratok/ Welds: E'\B/.ISSZteEe’I\lstructures assembling standards according to MSZ EN 1090-1:2012 and mindsitett szervezet végezheti. A termékbizonylat kékvegelmén%ek az MSZ El\il( IS202
Ve - - k& i 9= 1090-2:2011: 10204:2005 szerint: szerkezetek: "3.1 tipus”, korlatok, hagcsok, taposéracsok: "2.2 tipus",
Sarokvarrat ketOIda“’. a=t/2 * Construction class: EXC2. 9. Hegesztés kivitelezési kdvetelmények:
- egyoldali, a=0,7*t The contructor must be certified in accordance MSZ EN 3834-2:2006 or Kivitelezé a hegesztéstechnoldgia kidolgozasat és minésitését az
Fillet weld - a=t/2 both side MSZ EN 3834-3:2006. MSZ EN ISO 10204:2005 certification for structures needed: MSZ EN ISO 15607:2004 szabvany altalanos iranyelvei szerint végezze el. A
* . Steel structure: "3.1. type", railing, ladder, grating: "2.2. type". hegesztéstechnoldgiai utasitasokat az
- a=0,7"t one side 9. Weld creation standards: MSZ EN IS 15609-1:2005 szabvany eléirasai szerint kell elkésziteni.
- Tom pavarrat - a=t Constructors must follow MSZ EN I1SO 15607:2004 for technology preparation and A kivitelezésben csak az MSZ EN 287-1:2007 szabvany szerint mindsitett hegeszték
certification. For welding technology reports MSZ EN I1SO 15609-1:2005 must be used. vehetnek részt. Ott ahol a szabvanyok nem irnak el6 szigordbb varratvizsgalati
g Butt weld - a=t Only MSZ EN 287-1:2007 certified welding specialist can work on the construction. kdvetelményeket, a varratok 10%-at elegendé vizsgalat ala vetni. Varrathibak
- Legkisebb varrat a=4 mm 10% of the welds must be examined unless stricter standards. Around weld defects kdrnyezetében azonban a vizsgalatokat mindaddig siriteni sziikséges, amig a hibak
LY, the type of defection must be examined properly with more examination area. terjedelmérél pontos kép nem keletkezik.
N Minimum weld a=4 mm 10. Surface treatment: Hot-dip galvanized (min. 120 micron) 10. Fellletkezelés: Tuzihorganyzott (min. 120 mikron)
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