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The use of DIN 7967 self-locking plate nut (Pal nut) is required!
- DIN 7967 önbiztosító lemezanya (Pal anya) használata szükséges!/

   S1.2101_EP2_DSE_50_50_06_04_Energy-Plant-2_LOAD-LIST_STEEL
   S1.2101_EP2_DSE_50_50_02_07_Energy-Plant-2_LOAD
   S1.2101_EP2_DSE_50_50_01_13_Energy-Plant-2_EQUI
   S1.2101_DSE_DR2_50_20_04_01_Dryer-2_LOAD.
   S1.2101_DSE_DR2_50_20_01_07_Dryer-2_EQUI.
   S1.2101_DR2_DSE_50_20_00_800931678_02_Dryer Load List
   S1.2101_DR2_00_AMF_400388311_02_20.090 chain conveyor
   S1.2101_DR2_00_AMF_400356074_03_20.100 wet bin
   S1.2101_DR2_00_AMF_400356439_01_20.130 trough chain conveyor
Latest equipment supplier design documentations:

   S1.2101_EP2_DSE_50_50_06_04_Energy-Plant-2_LOAD-LIST_STEEL
   S1.2101_EP2_DSE_50_50_02_07_Energy-Plant-2_LOAD
   S1.2101_EP2_DSE_50_50_01_13_Energy-Plant-2_EQUI
   S1.2101_DSE_DR2_50_20_04_01_Dryer-2_LOAD.
   S1.2101_DSE_DR2_50_20_01_07_Dryer-2_EQUI.
   S1.2101_DR2_DSE_50_20_00_800931678_02_Dryer Load List
   S1.2101_DR2_00_AMF_400388311_02_20.090 chain conveyor
   S1.2101_DR2_00_AMF_400356074_03_20.100 wet bin
   S1.2101_DR2_00_AMF_400356439_01_20.130 trough chain conveyor
- Legutolsó gépbeszállítói tervdokumentációk:

Handrails, ladders: The specifications can be finalized during the product designing.   
- Korlátok, hágcsók, létrák: A specifikációk a gyártmánytervezés során véglegesíthetőek./

Fire protection: According to the related fire protection design statement.
- Tűzvédelem: A kapcsolódó tűzvédelmi tervezői nyilatkozat szerint./

MEGJEGYZÉS/ COMMENT:

  Minimum weld a=4 mm
- Legkisebb varrat a=4 mm
   Butt weld - a=t
- Tompavarrat - a=t
                    - a=0,7*t one side
  Fillet weld - a=t/2 both side
                      - egyoldali, a=0,7*t
- Sarokvarrat - kétoldali, a=t/2
Varratok/ Welds:

Varratjelölések/ Welding marks:

10. Felületkezelés: Tüzihorganyzott (min. 120 mikron)
     terjedelméről pontos kép nem keletkezik.
     környezetében azonban a vizsgálatokat mindaddig sűríteni szükséges, amíg a hibák
     követelményeket, a varratok 10%-át elegendő vizsgálat alá vetni. Varrathibák
     vehetnek részt. Ott ahol a szabványok nem írnak elő szigorúbb varratvizsgálati
     A kivitelezésben csak az MSZ EN 287-1:2007 szabvány szerint minősített hegesztők
     MSZ EN IS 15609-1:2005 szabvány előírásai szerint kell elkészíteni.
     hegesztéstechnológiai utasításokat az
     MSZ EN ISO 15607:2004 szabvány általános irányelvei szerint végezze el. A
     Kivitelező a hegesztéstechnológia kidolgozását és minősítését az 
9. Hegesztés kivitelezési követelmények:
     10204:2005 szerint: szerkezetek: "3.1 típus", korlátok, hágcsók, taposórácsok: "2.2 típus".
     minősített szervezet végezheti. A termékbizonylat követelmények az MSZ EN ISO
     A kivitelezést az MSZ EN 3834-2:2006 vagy az MSZ EN 3834-3:2006 szabvány szerint
     az MSZ EN 1090-1:2012 és MSZ EN 1090-2:2011 szerint: Kivitelezési osztály: EXC2.
8. Acélszerkezetek megvalósításának megfelelőség értékelési és műszaki követelményei
          Lapos alátétek: DIN 126 (ISO 7089) anyagminőség: 8.8.
          Hatlapú anyák: MSZ EN 24032 anyagminőség: 8.8,
          Hatlapfejű csavarok: MSZ EN 24017 anyagminőség: 8.8,
     Tövigmenetes csavaregyüttes:
     MSZ EN 14399-1:2005 szerint.
     anyagminőségek MSZ EN ISO 898-2:2012 szerint, a 300HV anyagminőség
     A megadott 10.9 anyagminőségek MSZ EN ISO 898-1:2009 szerint, a 10.9
          Lapos alátétek: MSZ EN 14399-6 (volt DIN 6917, DIN 6918) anyagminőség: 10.9.
          Hatlapú anyák: MSZ EN 14399-4 (volt DIN 6915) anyagminőség: 10.9,
          Hatlapfejű csavarok: MSZ EN 14399-4 (volt DIN 6914) anyagminőség: 10.9,
     Tűzihorganyzott nagyszilárdságú csavar együttes: (részmenetes)
7. Kötőelemek kialakítása és anyagminősége:
     Zártszelvények: MSZ EN 10219.
     UPN: MSZ EN 10279, DIN 1026,
     O: MSZ EN 10210-2:2006 csőszelvények,
     BL, PL, FL: MSZ EN 10029:2011 lemezek,
     D: MSZ EN 10060:2004 köracélok,
     L: MSZ EN 10056-1:1999 szögacélok, DIN 1028,
     HEB: MSZ EN 10034, DIN 1025-2:1995, H melegen hengerelt idomacél,
     HEA: MSZ EN 10034, DIN 1025-3:1994, H melegen hengerelt idomacél,
     IPE: MSZ EN 10034, DIN 1025-5:1994, I melegen hengerelt idomacél,
6. Acél profilok jelölése és termékszabványai:
     30 mm vastagság felett: S235J0 az MSZ EN 10025-2:2005 szerint.
     30 mm vastagság és alatta: S235JR az MSZ EN 10025-2:2005 szerint,
5. Acél anyagok minősége:
megadva.
4. Minden méret mm-ben, minden szint a vonatkoztatási szinthez képest van
+0,000 = 111,40m mBF.
A járó szint az építész tervnek megfelelően. Alappont a rajzokon: 
a terveken megadott szintek az acél tartógerendák felső síkjára vonatkoznak (TOS).
3. Hivatkozási szintek az építész terveknek megfelelően (HPP): +0,000 szintnek,
2. Technológiai adatok: A SWISS KRONO adatszolgáltatásai alapján.
szabványok szerint, lásd az MSZ-EN ide vonatkozó szabvány sorozatában.
1. A terv és a hozzátartozó műszaki leírás és statikai számítás a vonatkozó 

ÁLTALÁNOS MEGJEGYZÉSEK ÉS ELŐÍRÁSOK:

10. Surface treatment: Hot-dip galvanized (min. 120 micron)
     the type of defection must be examined properly with more examination area.
     10% of the welds must be examined unless stricter standards. Around weld defects
     Only MSZ EN 287-1:2007 certified welding specialist can work on the construction.
     certification. For welding technology reports MSZ EN ISO 15609-1:2005 must be used.
     Constructors must follow MSZ EN ISO 15607:2004 for technology preparation and
9. Weld creation standards:
     Steel structure: "3.1. type", railing, ladder, grating: "2.2. type".
     MSZ EN 3834-3:2006. MSZ EN ISO 10204:2005 certification for structures needed:
     The contructor must be certified in accordance MSZ EN 3834-2:2006 or
     Construction class: EXC2.
MSZ EN 1090-2:2011:
8. Steel structures assembling standards according to MSZ EN 1090-1:2012 and
          Washer: DIN 126 (ISO 7089) material: 8.8.
          Hexagon nut: MSZ EN 24032 material: 8.8,
          Hexagon bolt: MSZ EN 24017 material: 8.8,
     Threaded bolt group: 
     MSZ EN ISO 898-2:2012 and material 300 HV according to MSZ EN 14399-1:2005.
     Material 10.9 according to MSZ EN ISO 898-1:2009, material 10.9 according to
          Washer: MSZ EN 14399-6 (DIN 6917, DIN 6918) material: 10.9.
          Hexagon nut: MSZ EN 14399-4 (DIN 6915) material: 10.9,
          Hexagon bolt: MSZ EN 14399-4 (DIN 6914) material: 10.9,
     Hot deep galvanized high strength bolt group: (part thread)
7. Bolt standards and material:
     Hollowed sections: MSZ EN 10219.
     UPN: MSZ EN 10279, DIN 1026 U hot rolled section,
     O: MSZ EN 10210-2:2006 tube section,
     BL, PL, FL: MSZ EN 10029:2011 plate,
     D: MSZ EN 10060:2004 round steel bar,
     L: MSZ EN 10056-1:1999 angle steel, DIN 1028,
     HEB: MSZ EN 10034, DIN 1025-2:1995, H hot rolled section,
     HEA: MSZ EN 10034, DIN 1025-3:1994, H hot rolled section,
     IPE: MSZ EN 10034, DIN 1025-5:1994, I hot rolled section,
6. Steel profile marking and product standards:
     From 30 mm thickness: S235J0 according to MSZ EN 10025-2:2005.
     Up to 30 mm thickness: S235JR according to MSZ EN 10025-2:2005,
5. Steel structure materials:
4. All dimensions are in mm, and referred to the reference levels.
drawings: +0,000 = 111,40m mBF.
top of steel (TOS). Floor levels are same as on architectural plans. Base point on the
3. Reference levels are the architectural +0,000 level (HPP), the steel levels refers to the
2. Technical data: According to SWISS KRONO data supply.
1. The drawings and the technical report regulations according to MSZ-EN related.
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New Energy Plant#2 building.
Új Energy Plant#2 épület/

New Dryer#2 building.
Új Dryer#2 épület/

New Fuel feeding conveyor.
Új Fuel feeding konvejor/

New SR1-DR2 conveyor.
Új SR1-DR2 konvejor/

New ZH-DR2 conveyor.
Új ZH-DR2 konvejor/

Existing railway track.
Meglévő vasúti pálya/

New AC#2 building.
Új AC#2 épület/

Existing Dryer#1 building.
Meglévő Dryer#1 épület/

Existing Energy Plant#1 building.
Meglévő Energy Plant#1 épület/

final concept!
is required to determine the
two buildings, and an site survey
of stairs and platforms between the
Consultation is required on the track 
between the DR1-DR2 building.
It is necessary to ensure passage
meghatározásához!/
szükséges a végleges koncepció 
egyeztetni szükséges, helyszíni bemérés 
épület közötti lépcsőket, platformokat
a DR1-DR2 épület között. A két
Átjárás biztosítása szükséges 

New SC conveyor.
Új SC konvejor/survey may be necessary.

Energy Plant#1 building an site
Due to the proximity existing
lehet szükséges./
közelsége miatt helyszíni felmérés
A meglévő Energy Plant#1 épület

track must be taken into account!
buildings, the existing railway
Energy Plant#2 and Dryer#2
During the construction of the 
venni!/
vasúti pályát figyelembe kell
épület építésénél a meglévő
Az Energy Plant#2 és Dryer#2

track must be taken into account!
buildings, the existing railway
Energy Plant#2 and Dryer#2
During the construction of the 
venni!/
vasúti pályát figyelembe kell
épület építésénél a meglévő
Az Energy Plant#2 és Dryer#2

must be coordinated!/
buildings, the construction schedule
Energy Plant#2 and Dryer#2
For the common parts of the
ütemezést össze kell hangolni!/
épület közös részeinél az építési
Az Energy Plant#2 és Dryer#2

proximity must be taken into account.
During construction, the existing building
közelségét figyelembe kell venni!/
A kivitelezésnél a meglévő épületproximity must be taken into account.

During construction, the existing building
közelségét figyelembe kell venni!/
A kivitelezésnél a meglévő épület


