Tekla Structures

EP2-9

DR2-1 N g

EP2-8 S

EP2-

e
22%Y
TS

TR

L

2
[ 74

\\
AN
PR
. 2 @
\\ =
\\
AN
ViR
EP2-
EP2-

3D Isometria

&
¥

Gl
-]
%
o
N
N\
N\
o.%0
-
QN -
3 N
2 N
Q -
. N %
~ -
» . N
~ . N
== " s
N .
N 20
N -.l;- S
o .
%
ok &
00 d
ERN
<
)
o 2 %)
J >
) &
%
’ ®
% og®
-
. e ; R
\ .Qo. ‘ < .
8 X 8 BE o
Q ) es
s J B
e / ¥
> ¢ . <) (R
% . 3
LA
’ b () z~
; . o8 .
. - 3
¢ < A
q . °g®
=3 > S ONE >
L] %D'.'-' £y ¢
o " > 0
% 3 5
\ - #
' * @
[] A 5 <
b o % £ 5 P> - »
fe 3
’ . & o?
s 9 >
o, & - o * s
o2 “-‘a"““ & 5
e o S A
o =z s ;"".'",'. 2 ey % 2 < ) 3] >
S e~
. g - o
. * w &
. 2 2V o & Be's ."
1l
Lo s
- o -
3
%: 3 ; L N ¥ N - AN
2o g
o ¥ . &'»/ N
% s o .
* L]
< 5 l~' > g s
£, H
Cax
. P @
N . e N L ‘\ 8L ‘D
-‘l 1
%) .
. . ©
< g
! (1] -
: z0 \ |- f.
: o > ~ 3 z .
3.
. ®
<]
**
> z S o
* : 3 N
~ g Iy N & <Y
o o £ . AN hy 2
8 . -, 2, 2
ﬂ:g > *
o %1 o / r o
o ';: o 1 \ )
Jp R 8
o < > =
N 4 O
8 ? 8 < 83 ol
N > g
-
. s = = N ) % ¥ N>
88 A o
g. 9 g N
> o §e N
N . ’ &S
< Y LR N °E % N d
) q s R D
o, Do
Y & 0 J ol / s < ol / 2 Ny S
- ¢ < ¢ \\ N
_ N NS
H o Z l . ~ g > : .
y RZIN ) : Hs / >
- O N 23
N A ) y s S 2 N
- " N - o B ~ >
5 ! . N )
N < o # — ..\\ ) ~ N N
- 1323 S N -
> e N < p d . o
NN 4 / NN
]
8, < q N o e N
>, MN\\UI| P & 8 N 3 o ¢
N 3
"y N N _ e © 3 S 0 -
N N #, o1l AN —
~N [} N < sa
- a.-ga \\ & N > 0 B
) 1
AN \ AN
SN 8
- N ~
. AN
AN
— B =
= —
_ 3
P e
< .l - <
B X
P AN
LS, AN
oy RN N
< : b
& —,
= U
=
—
— S -
! =
- S > / 3
- % [q
$ = %
-
% & -
&
/// o
~
- - > &Y
N B N _
N . -
/// - \ o r
N - _
P =
" t
\\ -
— N
// ol
~ 1
- N
N // \
N
N A\ %
N
\\ S
AN
\\ \\
\\ N
N
\\ N
N N
S N -
N P
\\ B N
N N
AN
>\\ P
\ —
EP2- ;. -
®
(_ER2- Y
\\ ///
N N
—
. - P2-I
\\ //
N L
<
AN
( EP2- P2-J

> @

£,
o~ %

~ 7%

AN

RSN

)

\

VRNNERNE, A

B\

%9

7Y ‘

Ce.

S A
. 7 A
®, 3 e e
o
S
o
©
Lo,
©
.
° Ly
o
.
o A H
H
© d
N
N S
-
o
. : 4
d 8%
. -
5 o N
e 13
2o,
©
®
(S
S
o
.
S
4 <
P A
< Q
0,
o
&)
® LY
©
S
.
.
N LY
N
N
R S
o
-
b @
o,
N
B . TS
4 e,
N Q
0744
) o °
0,
N ‘/
AN
N
4 2
_
> .
N - AN
N S ~
N 2
. > ~
- ~ >
-~ N z oo,
> e AN
/ @@ N
~ Q
©,
o, z
~
~ S
S N
N f AN
N Al N
/ AN
< N
N AN
N N
- N
//
L) ~ //
A \\ -
N .=
N\ X <
N
A -
-
@, - -
Z -~ P2-D
=<

LYY

D\

ALTALANOS MEGJEGYZESEK ES ELOIRASOK:

1. A terv és a hozzatartozé miiszaki leiras és statikai szamitas a vonatkozé
szabvanyok szerint, ldsd az MSZ-EN ide vonatkozé szabvany sorozataban.
2. Technoldgiai adatok: A SWISS KRONO adatszolgaltatasai alapjan.

3. Hivatkozasi szintek az épitész terveknek megfeleléen (HPP): +0,000 szintnek,

a terveken megadott szintek az acél tartégerendak felsd sikjara vonatkoznak (TOS).
A jaré szint az épitész tervnek megfeleléen. Alappont a rajzokon:
+0,000 = 111,40m mBF.

4. Minden méret mm-ben, minden szint a vonatkoztatasi szinthez képest van
megadva.
5. Acél anyagok mindsége:

S235JR az MSZ EN 10025-2:2005 szerint,
S355J2 az MSZ EN 10025-2:2005 szerint

6. Acél profilok jelolése és termékszabvanyai:
IPE: MSZ EN 10034, DIN 1025-5:1994, | melegen hengerelt idomacél,
HEA: MSZ EN 10034, DIN 1025-3:1994, H melegen hengerelt idomacél,
HEB: MSZ EN 10034, DIN 1025-2:1995, H melegen hengerelt idomacél,

L: MSZ EN 10056-1:1999 szdgacélok, DIN 1028,
D: MSZ EN 10060:2004 kéracelok,

BL, PL, FL: MSZ EN 10029:2011 lemezek,

O: MSZ EN 10210-2:2006 csGszelvények,

UPN: MSZ EN 10279, DIN 1026,
Zartszelvények: MSZ EN 10219.

7. Kétéelemek kialakitdsa és anyagmindsége:
Tlzihorganyzott nagyszilardsagu csavar egylttes: (részmenetes)
Hatlapfeji csavarok: MSZ EN 14399-4 (volt DIN 6914) anyagminéség: 10.9,
Hatlapu anyak: MSZ EN 14399-4 (volt DIN 6915) anyagmindség: 10.9,
Lapos alatetek: MSZ EN 14399-6 (volt DIN 6917, DIN 6918) anyagminéség: 10.9.
A megadott 10.9 anyagminéségek MSZ EN ISO 898-1:2009 szerint, a 10.9
anyagminéségek MSZ EN ISO 898-2:2012 szerint, a 300HV anyagminéség

MSZ EN 14399-1:2005 szerint.
Toévigmenetes csavaregyuttes:
Hatlapfeji csavarok: MSZ EN 24017 anyagmin&ség: 8.8,
Hatlapu anyak: MSZ EN 24032 anyagmindség: 8.8,
Lapos alatetek: DIN 126 (ISO 7089) anyagmindség: 8.8.
Lehorgonyz6 szerelvények:
Menetes szar: DIN 975 anyagmin&ség: 8.8,
Hatlapu anyak: MSZ EN 24032 anyagminéség: 8.8.

8. Acélszerkezetek megvaldsitasanak megfeleléség értékelési és mliszaki kovetelményei
az MSZ EN 1090-1:2012 és MSZ EN 1090-2:2011 szerint: Kivitelezési osztaly: EXC2.
A kivitelezést az MSZ EN 3834-2:2006 vagy az MSZ EN 3834-3:2006 szabvany szerint
mindsitett szervezet végezheti. A termékbizonylat kovetelmények az MSZ EN ISO
10204:2005 szerint: szerkezetek: "3.1 tipus”, korlatok, hagcsok, taposoéracsok: "2.2 tipus".

9. Hegesztés kivitelezési kdvetelmények:
Kivitelezd a hegesztéstechnoldgia kidolgozasat és mindsitését az

MSZ EN ISO 15607:2004 szabvany altalanos iranyelvei szerint végezze el. A

hegesztéstechnoldgiai utasitasokat az

MSZ EN ISO 15609-1:2005 szabvany eléirasai szerint kell elkésziteni.

A kivitelezésben csak az MSZ EN 287-1:2007 szabvany szerint mindsitett hegeszték
vehetnek részt. Ott ahol a szabvanyok nem irnak elé szigorubb varratvizsgalati
kévetelményeket, a varratok 10%-at elegendd vizsgalat ala vetni. Varrathibak
kérnyezetében azonban a vizsgalatokat mindaddig siriteni szikséges, amig a hibak

terjedelmérdl pontos kép nem keletkezik.

10. Fellletkezelés: Tzihorganyzott
11. A méretek helyszinen legkesébb kivitelezés el6tt ellendrizni kell.

GENERAL COMMENTS AND STANDARDS:

1. The drawings and the technical report regulations according to MSZ-EN related.
2. Technical data: According to SWISS KRONO data supply.
3. Reference levels are the architectural +0,000 level (HPP), the steel levels refers to the
top of steel (TOS). Floor levels are same as on architectural plans. Base point on the
drawings: +0,000 = 111,40m mBF.

4. All dimensions are in mm, and referred to the reference levels.
5. Steel structure materials:

S235JR according to MSZ EN 10025-2:2005,
S355J2 according to MSZ EN 10025-2:2005.

6. Steel profile marking and product standards:

IPE: MSZ EN 10034, DIN 1025-5:1994, | hot rolled section,
HEA: MSZ EN 10034, DIN 1025-3:1994, H hot rolled section,
HEB: MSZ EN 10034, DIN 1025-2:1995, H hot rolled section,
L: MSZ EN 10056-1:1999 angle steel, DIN 1028,

D: MSZ EN 10060:2004 round steel bar,

BL, PL, FL: MSZ EN 10029:2011 plate,

0O: MSZ EN 10210-2:2006 tube section,

UPN: MSZ EN 10279, DIN 1026 U hot rolled section,
Hollowed sections: MSZ EN 10219.

7. Bolt standards and material:

Hot deep galvanized high strength bolt group: (part thread)
Hexagon bolt: MSZ EN 14399-4 (DIN 6914) material: 10.9,
Hexagon nut: MSZ EN 14399-4 (DIN 6915) material: 10.9,

Washer: MSZ EN 14399-6 (DIN 6917, DIN 6918) material: 10.9.
Material 10.9 according to MSZ EN ISO 898-1:2009, material 10.9 according to
MSZ EN ISO 898-2:2012 and material 300 HV according to MSZ EN 14399-1:2005.
Threaded bolt group:

Hexagon bolt: MSZ EN 24017 material: 8.8,
Hexagon nut: MSZ EN 24032 material: 8.8,
Washer: DIN 126 (ISO 7089) material: 8.8.

Anchors:

Threaded rod: DIN 975 material: 8.8,
Hexagon nut: MSZ EN 24032 material: 8.8,

8. Steel structures assembling standards according to MSZ EN 1090-1:2012 and
MSZ EN 1090-2:2011:

Construction class: EXC2.

The contructor must be certified in accordance MSZ EN 3834-2:2006 or
MSZ EN 3834-3:2006. MSZ EN I1SO 10204:2005 certification for structures needed:

Steel structure: "3.1. type", railing, ladder, grating: "2.2. type".

9. Weld creation standards:
Constructors must follow MSZ EN ISO 15607:2004 for technology preparation and
certification. For welding technology reports MSZ EN 1SO 15609-1:2005 must be used.
Only MSZ EN 287-1:2007 certified welding specialist can work on the construction.
10% of the welds must be examined unless stricter standards. Around weld defects
the type of defection must be examined properly with more examination area.

10. Surface treatment: Hot-dip galvanized

11. The dimensions must be checked on site before construction

Az acélszerkezet épitése a gépészet telepitésével szinkronban torténik,

ennek 0sszehangolasa a szakkivitelezd cégek feladata és feleldssége.

Az acélszerkezetek fazis alapu felbontasa a gépészet telepitésének itemezése alapjan késziilt,
Megrendel6i jovahagyassal és felel6sséggel.
The erection of the steel structure will be carried out simultaneous with the installation of the equipment,

the coordination of which is the task and responsibility of the contractors.

The phase-by-phase separation of the steel structures is based on the installation schedule of the equipment,
with the approval and responsibility of the Client.

+0,00 = 111,40 mBf.
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