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technologiczne w profilach zamknietych. Po
ocynkowaniu otwory zaslepic.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI STYKOW SPREZANYCH
(BLACH CZOLOWYCH):

ZASTOSOWAC GRUNT ETYLOKRZEMIANOWY GRUBOSCI

75-100um (NP.HEMPEL GALVOSIL).

ZAGRUNTOWANA PLASZCZYZNE ZABEZPIECZYC PRZED

MOZLIWOSCIA NALOZENIA POWLOK MALARSKICH.




