
TAMANOS DE FILETE

(t) 
mm/(pulg.)

W=0.49(t)  
Gr.36

W=0.68(t) 
Gr.50

3 (1/8") 2 3
4.5(3/16") 3 4

6 (1/4") 4 5
8 (5/16") 4 6

9 (3/8") 5 7
12 (1/2") 7 9
15 (5/8") 8 11
19 (3/4") 10 13

25 (1") 13 18
32(1-1/4") 16 22
38(1-1/2") 19 26
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PARTE DESCRIPCION MATERIALLONG P. UNITCANT

LISTA PARTES DE CONJUNTO

Conjunto:
Long. (mm):Cantidad:

P. TOTAL A. TOTAL
Descripcion: ENSAMBLE DE VIGUETA Peso. (Un): 4926.20

1

C/UN

kg

4007 5156PTE 400X400X25 ASTM A500 Gr.C1 415.62 415.62 6.1881
4114 1362PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.361 2.15 2.15 0.1041
4159 714PL25*353 ASTM A572 Gr.502 49.40 98.79 1.1012
4160 742PL25*509 ASTM A572 Gr.501 74.03 74.03 0.6821
4161 746PL25*509 ASTM A572 Gr.501 74.52 74.52 0.6871
4164 177PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.362 0.28 0.56 0.0272
4164 178PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.362 0.28 0.56 0.0272
4166 677PL32*230 ASTM A572 Gr.502 39.11 78.23 0.7392
4169 1169PL63*1209 ASTM A572 Gr.501 699.04 699.04 2.7021
4172 1993PL63*1346 ASTM A572 Gr.501 1326.19 1326.19 3.7931
4173 1483PTE 400X400X25 ASTM A500 Gr.C1 119.53 119.53 1.7801
4174 660PL75*660 ASTM A572 Gr.501 256.46 256.46 1.0691
4175 383PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.362 0.60 1.21 0.0582
4176 136PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.364 0.21 0.86 0.0414
4177 1374PL 1/4X1-1/4 ASTM A36 Gr.362 2.17 4.33 0.2092
4206 1455PTE 400X400X25 ASTM A500 Gr.C1 117.25 117.25 1.7461
4207 700PL50*520 ASTM A572 Gr.501 142.87 142.87 0.8461
4210 700PL50*415 ASTM A572 Gr.501 114.01 114.01 0.6671
4234 373PHR-C 100X50X3.0 ASTM A1011 Gr.504 1.89 7.55 0.6324
4235 431PHR-C 100X50X3.0 ASTM A1011 Gr.502 2.18 4.36 0.3652
4237 4146W16X36 ASTM A572 Gr.502 222.55 445.10 12.2712
4241 693W16X36 ASTM A572 Gr.502 37.19 74.38 2.0512
4245 915PL32*496 ASTM A572 Gr.502 114.01 228.02 1.6382
4265 379PL12*85 ASTM A572 Gr.507 3.03 21.23 0.5187
4322 1447PTE 150X150X4 ASTM A500 Gr.C2 26.88 53.77 1.6902
4324 406PL12*379 ASTM A572 Gr.504 14.48 57.93 1.3014
4325 817PTE 150X150X4 ASTM A500 Gr.C2 15.18 30.35 0.9542
4326 569PL12*379 ASTM A572 Gr.501 20.31 20.31 0.4531
4327 480PL12*379 ASTM A572 Gr.501 17.15 17.15 0.3841
4328 497PL12*379 ASTM A572 Gr.501 17.74 17.74 0.3971
4338 1271PTE 150X150X4 ASTM A500 Gr.C2 23.62 47.24 1.4852
4339 831PTE 150X150X4 ASTM A500 Gr.C2 15.45 30.90 0.9712
4401 379PL15*290 ASTM A572 Gr.501 12.92 12.92 0.2011
4402 401PL15*241 ASTM A572 Gr.501 11.35 11.35 0.1901
4405 352PL12*309 ASTM A572 Gr.501 10.23 10.23 0.1491
4412 275PL12*309 ASTM A572 Gr.501 7.99 7.99 0.1311
4413 379PL9*332 ASTM A572 Gr.501 8.88 8.88 0.2111
4428 775PL9*688 ASTM A572 Gr.501 37.66 37.66 0.6151
4429 259PL9*100 ASTM A572 Gr.501 1.83 1.83 0.0561
4462 200PL25*200 ASTM A572 Gr.502 7.85 15.70 0.2002
4477 140PL12*140 ASTM A572 Gr.501 1.85 1.85 0.0461
4602 160PL12*91 ASTM A572 Gr.501 1.37 1.37 0.0351
4628 680PL25*200 ASTM A572 Gr.501 26.69 26.69 0.3161
4806 146PL3*66 ASTM A36 Gr.3628 0.23 6.30 0.56428
4810 530PL25*320 ASTM A572 Gr.501 33.28 33.28 0.3821
4913 346PL4.5*310 ASTM A36 Gr.361 3.80 3.80 0.2201
4946 381PL12*180 ASTM A572 Gr.501 6.45 6.45 0.1081
4950 380PL9*366 ASTM A572 Gr.501 9.83 9.83 0.2251
4987 225PL12*138 ASTM A572 Gr.502 2.94 5.87 0.0942
4988 224PL12*137 ASTM A572 Gr.502 2.89 5.79 0.0922
6350 200PL25*190 ASTM A572 Gr.503 7.46 22.37 0.2533

via-4023 1500PL15*179 ASTM A572 Gr.501 31.62 31.62 0.5871
via-4024 676PL12*400 ASTM A572 Gr.501 25.47 25.47 0.5651
via-4025 1498PL15*179 ASTM A572 Gr.501 31.58 31.58 0.5871
via-4026 1180PL12*226 ASTM A572 Gr.501 25.13 25.13 0.3751

PESO TOTAL DEL PLANO = 4926.20kg +        % DE SOLDADURAS = kg AREA TOTAL DEL PLANO = 53.774 m25073.993 24032L
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INDICADAS
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S1-43

FechaDescripción de RevisiónNº rev. RevisóTipo

Acabado  /  Pintura  /  Ensayo (SRS)
Anticorrosivo / Espesor : Primer Epoxifosfato de zinc Gris RAL 7035 P /100

Esmalte / Espesor :

m

Barrera / Espesor : m

m

Tratamiento Superficial :

NO APLICA

Esmalte Poliuretano Negro RAL 9005 P /75

SSPC-SP10

Pertenece al Sistema de Resistencia Sismica (SRS) : NO
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DETALLE UNION VIGA LAMINADA, CON 
PORTAPERLIN EN PERFIL TIPO PHR  

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
Nota: W=Ver tabla anexa

W

Soldar solo por fuera1

1

DETALLE UNION PLATINA
CORTANTE y/o ATIESADOR

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
Nota: W=Ver tabla anexa    

W
W

DETALLE UNION ENDPLATE VIGA I
PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

Nota: W=Ver tabla anexa

W
W

tw

Calcular
con tw

tf

8

50°
3

8

50°
3

1

1 Soldar primero por dentro

1

y luego sanear raiz por fuera

t

10

10
30°

DETALLE TIPICO DE UNION
PERFILES TUBULARES PTE
PROCESO GMAW y FCAW

Nota: Solo Para Taller

PARA t > 6mm

W
W

DETALLE UNION VIGA PTE
y PLATINA CORTANTE

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
Nota: W=Ver tabla anexa

10
30°

PARA t > 6mm

t

DETALLE UNION ENDPLATE
CON TUBOS TIPO PTS

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
(SDC=Soldadura de demanda critica)

SDCT1

3

3

50
3

8

DETALLE DE SOLDADURA
PARA ENDPLATE

T2

50

T2 No definido

8

CJP
Limpiar raiz
a metal sano

T1< 15 mm

tw tf

PARA 6 < tf <15mm - 6 < tw < 15mm

DETALLE TIPICO DE UNION VIGAS I 

3
60°
3

60°
3

60°
3

1

Nota: Para taller y Obra
1 Soldar primero por dentro

1

1

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

y luego sanear raiz por fuera

R10

R10

Bisel 30°

h

Bisel 30°

38

38

38

DETALLE OJO DE RATON
Perfiles Laminados Wxx, HExx, IPxx,
con altura h > 10" (250mm aprox.). 
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13
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Y LA SECCION G-G
SEGUN ACOTADO DE LA VISTA SUPERIOR
ENSAMBLAR Y LUEGO FIJAR A LA VIGA, 
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