
A32564Taller TORNILLO A325 1"X2"1/2 N.A.7.08 7.0812 12
A32564Taller TORNILLO A325 3/4"X2"1/2 N.A.1.76 1.766 6
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PLANO Nº:

CONTIENE :

OBRA :
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17.02.2025

Planta Draga 21 Mineros

REV. NUM:REVISÓ:Jhon Jairo O.

ESCALA:

MEDIDAS EN:

FECHA:

Julio C. Ospina R.

Juan Diego Piedrahita

Santiago RamírezCÁLCULO:

DETALLADO:

MODELO:

DIBUJO:

ENSAMBLE DE COLUMNA

INDICADAS

24062D

K-87

TAMANOS DE FILETE

(t) 
mm/(pulg.)

W=0.49(t)  
Gr.36

W=0.68(t) 
Gr.50

3 (1/8") 2 3
4.5(3/16") 3 4

6 (1/4") 4 5
8 (5/16") 4 6

9 (3/8") 5 7
12 (1/2") 7 9
15 (5/8") 8 11
19 (3/4") 10 13

25 (1") 13 18
32(1-1/4") 16 22
38(1-1/2") 19 26

filete 
sencillo

filete doble W
W

2W

352550 (2")

FechaDescripción de RevisiónNº rev. RevisóTipo

Acabado  /  Pintura  /  Ensayo (SRS)
Anticorrosivo / Espesor : Primer Epoxifosfato de zinc Gris RAL 7035 P /75

Esmalte / Espesor :

m

Barrera / Espesor : m

m

Tratamiento Superficial :

Barrera Epoxica Gris P /150

Esmalte Poliuretano Azul Tráfico Ral 5017 P /50

SSPC-SP6

Pertenece al Sistema de Resistencia Sismica (SRS) : SI

PARTE DESCRIPCION MATERIALLONG P. UNITCANT

LISTA PARTES DE CONJUNTO

Conjunto: K-87
Long. (mm):Cantidad: 8962

P. TOTAL A. TOTAL

Descripcion: ENSAMBLE DE COLUMNA Peso. (Un): 616.98

1

C/UNIT

kg

110 PL12*360 ASTM A572 Gr.501 390 13.23 13.23 0.2911
125 IPE160 ASTM A572 Gr.501 277 4.36 4.36 0.1721
193 C4X5.4 ASTM A36 Gr.361 300 2.43 2.43 0.1041
365 HEA200 ASTM A572 Gr.501 8660 365.94 365.94 9.8381
430 PL19*244 ASTM A572 Gr.503 168 6.11 18.32 0.2833
431 PL19*197 ASTM A572 Gr.501 262 7.69 7.69 0.1181
432 PL19*247 ASTM A572 Gr.501 262 9.64 9.64 0.1461
435 PL19*247 ASTM A572 Gr.502 262 9.64 19.28 0.2922
562 PL25*190 ASTM A572 Gr.504 385 14.36 57.45 0.7004
563 PL19*247 ASTM A572 Gr.502 168 6.18 12.37 0.1952
565 PL19*247 ASTM A572 Gr.501 168 6.18 6.18 0.0971
603 PL19*97 ASTM A572 Gr.502 168 2.42 4.85 0.0832
731 PL6*97 ASTM A36 Gr.364 168 0.77 3.06 0.1394
752 PL19*197 ASTM A572 Gr.501 168 4.93 4.93 0.0791
753 PL19*194 ASTM A572 Gr.501 168 4.85 4.85 0.0761
773 IPE160 ASTM A572 Gr.501 200 3.15 3.15 0.1251

1001 PHR-C 203X67X2.0 ASTM A1011 Gr.502 75 0.42 0.84 0.1082
2070 PL19*97 ASTM A572 Gr.502 168 2.42 4.85 0.0832
2080 PL6*60 ASTM A36 Gr.361 70 0.20 0.20 0.0101
2093 PL12*222 ASTM A572 Gr.503 154 3.22 9.66 0.2323
2130 IPE160 ASTM A572 Gr.501 277 4.36 4.36 0.1721
2133 PL6*38 ASTM A36 Gr.364 143 0.26 1.03 0.0504
2159 PL8*105 ASTM A36 Gr.361 136 0.90 0.90 0.0321
2160 PL8*35 ASTM A36 Gr.362 91 0.20 0.41 0.0152
2520 PL8*172 ASTM A36 Gr.361 200 2.15 2.15 0.0631
2521 PL8*97 ASTM A36 Gr.364 168 1.02 4.08 0.1454
2560 PL3*167 ASTM A36 Gr.362 168 0.66 1.32 0.1142
2576 PL3*166 ASTM A36 Gr.361 167 0.65 0.65 0.0291
2580 PL3*99 ASTM A36 Gr.361 167 0.39 0.39 0.0171
2626 PL8*97 ASTM A572 Gr.502 168 1.02 2.04 0.0722
2705 PL15*200 ASTM A572 Gr.502 580 13.66 27.32 0.5112
2706 PL15*120 ASTM A572 Gr.502 460 6.50 13.00 0.2562
2777 L1X1/8 ASTM A36 Gr.361 1030 1.22 1.22 0.1011
2778 L1X1/8 ASTM A36 Gr.361 1300 1.54 1.54 0.1271
2780 L1X1/8 ASTM A36 Gr.361 410 0.49 0.49 0.0401
2807 L1X1/8 ASTM A36 Gr.361 1000 1.19 1.19 0.0981
2808 L1X1/8 ASTM A36 Gr.361 1240 1.47 1.47 0.1221
2809 L1X1/8 ASTM A36 Gr.361 110 0.13 0.13 0.0111
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DETALLE UNION PLATINA
CORTANTE y/o ATIESADOR

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
Nota: W=Ver tabla anexa    

W
W

d

bf

X

X

X = Max.(d, bf)

Zona protegida:
No pueden existir
empalmes de
columna.

Empatar
fuera de

esta zona

Empatar
fuera de

esta zona

DETALLE JUNTA RESTRICCION
DE EMPATE EN COLUMNAS I

EJE DEBIL + ENDPLATE

R10

R10

Bisel 30°

h

Bisel 30°

38

38

38

DETALLE OJO DE RATON
Perfiles Laminados Wxx, HExx, IPxx,
con altura h > 10" (250mm aprox.). 

13

13

38

DETALLE UNION VIGA LAMINADA, CON
PORTAPERLIN EN PERFIL TIPO PHR
PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

Nota: W=Ver tabla anexa

W

W

W

W

tw tf

PARA 6 < tf <15mm - 6 < tw < 15mm

DETALLE TIPICO DE UNION VIGAS I 

3
60°
3

60°
3

60°
3

1

Nota: Para taller y Obra
1 Soldar primero por dentro

1

1

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

y luego sanear raiz por fuera
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