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PARTE DESCRIPCION MATERIALLONG P. UNITCANT

LISTA PARTES DE CONJUNTO

Conjunto: V-47
Long. (mm):Cantidad: 11490

P. TOTAL A. TOTAL
Descripcion: ENSAMBLE DE VIGA Peso. (Un): 711.44

1

C/UNIT

kg

477 PL3*80 ASTM A36 Gr.368 223 0.42 3.36 0.3008
478 PL3*60 ASTM A36 Gr.3616 223 0.32 5.04 0.31116
489 IPE100 ASTM A572 Gr.501 199 1.61 1.61 0.0801
523 IPE300 ASTM A572 Gr.501 5766 243.51 243.51 6.6831
536 IPE220 ASTM A572 Gr.501 3888 101.94 101.94 3.2971
537 PL25*190 ASTM A572 Gr.502 395 14.73 29.46 0.3592
538 IPE220 ASTM A572 Gr.502 431 11.31 22.63 0.7322
569 IPE300 ASTM A572 Gr.501 5766 243.51 243.51 6.6831
574 PL3*115 ASTM A36 Gr.364 89 0.24 0.96 0.0654
719 PHR-C 100X50X3.0 ASTM A1011 Gr.501 315 1.60 1.60 0.1341

3106 PL19*185 ASTM A572 Gr.502 430 11.86 23.73 0.3652
3107 PL19*190 ASTM A572 Gr.502 430 12.19 24.37 0.3742
3108 PL8*70 ASTM A572 Gr.508 277 1.22 9.73 0.3428

PESO TOTAL DEL PLANO = 19.72AREA TOTAL DEL PLANO = +        % DE SOLDADURAS =3 732.78kg kg m2711.44 24062D
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PLANO Nº:

CONTIENE :

OBRA :

mm

18.02.2025

Planta Draga 21 Mineros

REV. NUM:REVISÓ:Jhon Jairo O.

ESCALA:

MEDIDAS EN:

FECHA:

Julio C. Ospina R.

Juan Diego Piedrahita

Santiago RamírezCÁLCULO:

DETALLADO:

MODELO:

DIBUJO:

ENSAMBLE DE VIGA

INDICADAS

24062D

V-47

TAMANOS DE FILETE

(t) 
mm/(pulg.)

W=0.49(t)  
Gr.36

W=0.68(t) 
Gr.50

3 (1/8") 2 3
4.5(3/16") 3 4

6 (1/4") 4 5
8 (5/16") 4 6

9 (3/8") 5 7
12 (1/2") 7 9
15 (5/8") 8 11
19 (3/4") 10 13

25 (1") 13 18
32(1-1/4") 16 22
38(1-1/2") 19 26

filete 
sencillo

filete doble W
W

2W

352550 (2")

Acabado  /  Pintura  /  Ensayo (SRS)
Anticorrosivo / Espesor : Primer Epoxifosfato de zinc Gris RAL 7035 P /75

Esmalte / Espesor :

m

Barrera / Espesor : m

m

Tratamiento Superficial :

Barrera Epoxica Gris P /150

Esmalte Poliuretano Azul Tráfico Ral 5017 P /50

SSPC-SP6

Pertenece al Sistema de Resistencia Sismica (SRS) : SI

V.FRONTAL
1:15

V.SUPERIOR
1:15

SECCION A - A
1:7.5

SECCION B - B
1:7.5

SECCION C - C
1:7.5

VISTA 3D

SECCION D - D
1:10

SECCION E - E
1:7.5

SECCION F - F
1:7.5

SECCION G - G
1:7.5 SECCION H - H

1:7.5

SECCION I - I
1:7.5

SECCION J - J
1:7.5 SECCION K - K

1:7.5

301 301

2
8
1
5

3
7
7
3

3
8
3
2

4
1
9
5

4
2
4
3

5
7
7
0

1
0
2

0Relativo

5
7
4
2

5
6
4
9

5
6
4
9

5
7
4
2

4
2
2
0

2
7
7
5

2
7
6
9

2
7
4
5

1
3
1
0

0 Relativo

1
0
2

1
3
1
0

2
7
4
3

2
7
6
7

2
7
7
5

4
1
9
4

4
2
4
3

0

44

3
7
8
0

0

44

1
1
4
4
0

8
7
4
5

8
6
9
0

8
6
2
5

8
0
4
2

7
6
6
7

7
6
6
0

7
6
0
8

7
3
0
0

7
2
4
5

7
1
8
0

5
6
7
0

4
2
0
5

3
3
9
8

2
7
5
9

2
6
9
50

2
8
1
5

2
6
9
50

1
1
4
4
0

8
7
4
5

125
150

4
1
4
0

7
3
0
0

4
1
9
7

5
7
2
0

25
0

125
150

25
0

5
7
2
0

0 1
1
4
4
0

8
6
8
2

8
6
2
5

7
2
3
7

7
1
8
0

4
2
6
0

2
7
5
1

45

0

335

1
4
5

1
9
0

1
7
0

4
5

2
0

0

383

240

145

89
07
5

1
0
7

1
5
0

4
0

198

105

0

230

249

300

1
0
7

1
5
0

4
0

07
5

198

105

0

300

2
0
2
7

1
9
4
7

1
8
6
70

Relativo

64

374
400

180

0 Relativo3
2

1
5
3

1
8
5

53

28
0

54

237

416

247

363

428

363
352

169

43

0

0

82

220

198

0

300

7
5

1
0
7

1
5
0

04
0

105

0

0 Relativo

237

3
5

9
2

1
5
5

1
9
0

28

54

300

363

400

12
0

64

247

300

374

417

5
5
2
3

2
8
7
7

2
6
5
2

1
0
20

Relativo

0

Relativo

1
0
2

2
6
5
2

2
8
7
7

5
5
2
3

Perfiles Laminados Wxx, HExx, IPxx,
con altura h < 10" (250mm aprox.).

25

R10

25

25

R10

Bisel 45°

h

Bisel 45°13

13
25

DETALLE OJO DE RATON

DETALLE UNION ENDPLATE VIGA I
PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

Nota: W=Ver tabla anexa

W
W

tw

Calcular
con tw

tf

8

50°
3

8

50°
3

1

1 Soldar primero por dentro

1

y luego sanear raiz por fuera

DETALLE UNION PLATINA
CORTANTE y/o ATIESADOR

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
Nota: W=Ver tabla anexa    

W
W

tw tf

PARA 6 < tf <15mm - 6 < tw < 15mm

DETALLE TIPICO DE UNION VIGAS I 

3
60°
3

60°
3

60°
3

1

Nota: Para taller y Obra
1 Soldar primero por dentro

1

1

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW

y luego sanear raiz por fuera
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