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WIDOK 3D ZESPOL U B3 190 Bj WYKAZ ELEMENTOW ZESPOLU
WIDOK 3D ZESPOLU B2 1:10 H Zespot: B1 Dtugosé (mm):1567
[l (w1006 ) A . x
1:10 S N T N T D D ) s | ” ************************** Wykonczenie: llo$¢: 1
" Element Profil Materiat llos¢ Dtugos¢ (mm) | Ciezar (kg)
|| A1 CHS1067.0*10.0 S355JR 1 500 282.5
BL7 i i BL3 BL10*200 S355JR 16 500 82.5
m BL4 BL25*1567 S355JR 1 1567 378.0
Il BL5 BL10*1167 S355JR 1 1167 53.4
ii Ogotem na zespot 796.4
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, 1565 30, 155 L> QJ Zespot: B2 Dtugo$¢ (mm):3310
I . 7z
/1 A/ ! % 3110 % Wykonczenie: llos¢: 4
L/ 340 L/ /| /] Element Profil Materiat llos¢ Dlugos¢ (mm) | Ciezar (kg)
A /1 W1008 CHS323.9%6.3 S355JR 1 3000 148.0
BL7 BL10*340 S355JR 1 340 9.1
1:10 BLY BL10*300 S355JR 2 320 13.3
Ogoétem na zespot 170.4
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N N N ) (W1006 ) " Zespot: B3 Dtugo$¢ (mm):3110
sey ] Wykonczenie: llos¢é: 2
8 " Element Profil Materiat llos¢ Dtugos¢ (mm) | Ciezar (kg)
=/ !! W1006 CHS323.9*6.3 S355JR 1 2800 138.2
g g I ——— ; | | BL7 BL10*340 S355JR 1 340 9.1
™ »| 2 % B " BL9 BL10*300 S355JR 2 320 13.3
ol v !! Ogotem na zespot 160.6
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% Zespot: B4 Dtugo$¢ (mm):2610
A il P . Lz
% 3110 % Wykonczenie: llos¢: 3
/| /| Element Profil Materiat llosé Dtugos¢ (mm) | Ciezar (kg)
» 310 P 3000 ‘ W1009 CHS323.9%6.3 S355JR 1 2300 113.5
C-C z BL7 BL10*340 $355JR 1 340 9.1
110 ZESPOL B4 1:10 BL9 BL10*300 S355JR 2 320 13.3
- Ogotem na zespot 135.9
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/ N e AN AN AY 0 C W1009 }” . 1. INFORMACJE WYKONAWCZE:
p V= NN RN N N 1[ ~kategoria produkcji PC2 wg PN-EN 1090-2
i i W WIDOK 3D ZESPOtU B4 o 4 A P o " -klasa wykonania EXC3 wg PN-EN 1090-2
; n I N 110 o ) S © BL9 I -poziom jakosci ztaczy B wg PN-EN 1SO 5817
N v ' /,// ‘\\\ o N ii -ostre krawedzie zaokragli¢ r=2 mm
AN S = N ( i N I 2. SPOINY:
\\\ . 7= CSr’ N " il /)/ N ™ N i -spoiny nieopisane wykonaé jako pachwinowe na catej dlugosci przylegania elementéw w zakresie grubosci:
><: 1 P N 8 \\\\\ ///// 'c\> 8 !! a:8,7tmin Eg:a pojdedylncz.ej spoiny pat::hyvinOV\j)eD
BL7 — \\ // ™= -— ” a=0,5tmin (dla podwojnej spoiny pachwinowe;
N _z " -kontrola wizualna spoin 100%
N \/{: - :>/\/ N AN I | EEEEEE—— -wszystkie technologiczne styki doczotowe pomiedzy ksztattownikami ustala¢ z projektantem
155 30 . 155 N N (BL7 ) N SN A BL7 -wszystkie spoiny ciagte i szczelne
% Yad % o * * - 3. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE:
/] A A = 155 90 155 ~ L> (1°M367931-8.8 ) E 3.1 PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:
340 78 v V 2610 -powierzchnie oczyszcza¢ metodami mechanicznymi do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 8501-1
AV ‘V /1 A3 fO /1 AV AV -potgczenia spawane powinny by¢ ciagte, bez poréw, oczyszczane bezposrednio po spawaniu
-bezposrednio przed malowaniem podtoze nalezy odpyli¢
AV AV -powierzchnia do malowania powinna by¢ odttuszczona, sucha i czysta
. 3.2 MALOWANIE:
D-D B-B 1:10 -kategoria korozyjnosci atmosfery C3 wg PN-ISO 12944
1:10 110 310 2300 -wymagana trwato$¢ systemu malarskiego M wg PN-EN ISO 12944
AV AV AV -pierwsza warstwa - farba alkidowa S3.06 o grubosci 80pym
-druga warstwa
77777777777777777777777777 - farba alkidowa SB o grubosci 40um
N\ N N BL7 _ (W1009)
X N T S [P . . . . .
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=l !! Elementy wysytkowe jednego stupa czes¢ 1
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