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HEB 120 Zestawienie stali dla elementu wysytkowego R—1; Wykona¢ 2 UWAGI:
sztuki 1. INFORMACJE WYKONAWCZE:
- | ~ kategoria produkcji PC1 wg PN-EN 1090-2;
L - : » . —  klasa wykonania EXC3 wg PN—EN 1090-2;
© 77777777777777777777777777777777777‘7777‘7 777777777777777777777 | Nr poz. Profil Gatunek llose Dfugose [mm ] Masa [kg] —  ostre krawedzie zaokrgglic r=2 mm.
© 2. SPOINY:
L + + 1199,0 | upe120 | s235R | 1 4304,0 52,0 — poziom jokosci zigezy B wg PN—EN ISO 5817;
= 2147 - kontrola wizualna spoin 100%;
‘ 1106,0 HEBT20 S235JR 4 1020,0 27,2 —  wszystkie technologiczne styki doczofowe pomiedzy ksztaftownikami ustalac z
projektantem;
58 1208 140 741 171979 HEBT20 5235 2 1766,0 i —  wszystkie spoiny ciqgfe | szczelne.
1197,0 UPE120 S2350R 2 758,0 9,2 3. SRUBY:
- - — wszystkie Sruby klasy 8.8 wedfug 1SO 4017
O 1 — = = — — = — = — = — = = — — = — — — — — — — — — — — — — — — — — = — — — — — — — — — — 11980 | HEB120 | S235JR 1 2147,0 57,3 4, ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYINE:
- Q} R . 4.1 PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:
N Masa cafkowita 192,8 B . . p . . . . .
powierzchnie oczyszcza¢ metodami mechanicznymi do stopnia czystosci co
najmniej Sa 2 1/2 wg PN=EN SO 8501-1;
1107 Naddatek na spoiny 1,6% 3,5 - po{chzegﬂo spowa/ne pgowmny byé ciggte, bez poréw, oczyszczane bezpoSrednio po
HEB 120 spawaniu;
‘ ‘ Masa 7 naddatkiem 196,3 —  bezposrednio przed malowaniem podfoze nalezy odpylic;
- - —  powierzchnia do malowania powinna by¢ odtfuszczona, sucha i czysta.
| | 4.2 MALOWANIE:
7777777777777777777777777777777777777777777777777 I —  klasa korozyjnosci C2 wg PN=ISO 12944-2;
_‘ L — wymagana trwatos¢ systemu malarskiego VH wg PN—EN SO 129441,
| ‘ 17‘66 L —  pierwsza warstwa — farba epoksydowa dwuskfadnikowa o grubosci 80um;
7 A — druga warstwa — farba peczniejgca o grubosci zaleznej od masywnosci profili;
v 741 140 4* M16 50 885 p 1106 1197 —  trzecia warstwa — farba PUR o grubosci 80um
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UWAGI:  1. INFORMACJE WYKONAWCZE:  - kategoria produkcji PC1 wg PN-EN 1090-2;  kategoria produkcji PC1 wg PN-EN 1090-2;  - klasa wykonania EXC3 wg PN-EN 1090-2;  klasa wykonania EXC3 wg PN-EN 1090-2;  - ostre krawędzie zaokrąglić r=2 mm. ostre krawędzie zaokrąglić r=2 mm. 2. SPOINY:  - poziom jakości złączy B wg PN-EN ISO 5817;  poziom jakości złączy B wg PN-EN ISO 5817;  - kontrola wizualna spoin 100%;  kontrola wizualna spoin 100%;  - wszystkie technologiczne styki doczołowe pomiędzy kształtownikami ustalać z wszystkie technologiczne styki doczołowe pomiędzy kształtownikami ustalać z projektantem;  - wszystkie spoiny ciągłe i szczelne. wszystkie spoiny ciągłe i szczelne. 3. ŚRUBY:  - wszystkie śruby klasy 8.8 według ISO 4017 wszystkie śruby klasy 8.8 według ISO 4017 4. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE:  4.1 PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:  - powierzchnie oczyszczać metodami mechanicznymi do stopnia czystości co powierzchnie oczyszczać metodami mechanicznymi do stopnia czystości co najmniej Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 8501-1; - połączenia spawane powinny być ciągłe, bez porów, oczyszczane bezpośrednio po połączenia spawane powinny być ciągłe, bez porów, oczyszczane bezpośrednio po spawaniu;  - bezpośrednio przed malowaniem podłoże należy odpylić; bezpośrednio przed malowaniem podłoże należy odpylić; - powierzchnia do malowania powinna być odtłuszczona, sucha i czysta.  powierzchnia do malowania powinna być odtłuszczona, sucha i czysta.  4.2 MALOWANIE:  - klasa korozyjności C2 wg PN-ISO 12944-2;  klasa korozyjności C2 wg PN-ISO 12944-2;  - wymagana trwałość systemu malarskiego VH wg PN-EN ISO 12944-1;  wymagana trwałość systemu malarskiego VH wg PN-EN ISO 12944-1;  - pierwsza warstwa - farba epoksydowa dwuskładnikowa o grubości 80μm;  pierwsza warstwa - farba epoksydowa dwuskładnikowa o grubości 80μm;  μm;  m;  - druga warstwa - farba pęczniejąca o grubości zależnej od masywności profili; druga warstwa - farba pęczniejąca o grubości zależnej od masywności profili; - trzecia warstwa - farba PUR o grubości 80μmtrzecia warstwa - farba PUR o grubości 80μmμmm
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