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Flement wysytkowy T—1

perspektywa
skala 1:30

1097 )

UWAGI:

1. INFORMACJE WYKONAWCZE:
—  kategoria produkcji PC1 wg PN—EN 1090-2;
—  klasa wykonania EXC3 wg PN—EN 1090-2;
— ostre krawedzie zaokrqglic r=2 mm.
2. SPOINY:
—  poziom jakosci ztgczy B wg PN-EN 1SO 5817;
- kontrola wizualna spoin 100%;
—  wszystkie technologiczne styki doczofowe pomiedzy ksztaftownikami ustalac z
projektantem;
—  wszystkie spoiny ciggte i szczelne.
3. SRUBY:;
—  wszystkie sruby klasy 8.8 wedfug ISO 4017/
4. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE:
4.1 PRZYGOTOWANIE POWERZCHNI:
—  powierzchnie oczyszcza¢ metodami mechanicznymi do stopnia czystosci co
najmniej Sa 2 1/2 wg PN-EN 1SO 8501—1;
—  pofgczenia spawane powinny byc ciggfe, bez poréw, oczyszczane bezposrednio po
spawaniu;
—  bezposrednio przed malowaniem podfoze nalezy odpylic;
—  powierzchnia do malowania powinna byé odtfuszczona, sucha i czysta.
4.2 MALOWANIE:
—  klasa korozyjnosci C2 wg PN—ISO 12944-2;
— wymagana trwafos¢ systemu malarskiego VH wg PN—EN 1SO 12944-1;
—  pierwsza warstwa — farba epoksydowa dwusktadnikowa o grubosci 80um;
— druga warstwa — farba peczniejgca o grubosci zaleznej od masywnosci profil;
—  trzecia warstwa — farba PUR o grubosci 80um

Zestawienie stali dla elementu wysytkowegqo -1, Wykonac
I sztuke

Nr poz. Profil Gatunek | llose | Dugose [mm] | Masa [kg]
1097 | CHS88,9%3,2| S2350R 1 3700 25
1193 CHS76,1%4,0 | S2350R 8 2613,1 18,6
1194 | CHS76,1%4,0 |  S2350R 8 775,7 55
1195 CHS76,1%4,0 | S2350R 8 1069,9 7,6
1246 BL10*500 | S2350R 1 500 15,2
1247 BL8*181,9 | S235.R 8 411,5 2,5
1248 BL5¥38,5 S2350R 16 83,4 0,1
1249 BL5*37,6 S2350R 8 82,8 0,1
1250 BL5*38,5 S2350R 8 83,2 0,1
1287 BL5%42,5 S235R | 52 85 0,1
1288 BL10*311,8 |  S2350R 8 461,1 8
Masa cafkowita 82,8
Noddatek na 5
spoiny 1,8% ’
no%jz(t]k/zem 84,3

Projekt stalowe| konstrukcji hefmu wiezy kosciofa
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