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OSTATECZNY R-24-0058

PW-L0-01-13

PROJEKT WYKONAWCZY

mgr inż. Mateusz Szuliński
upr. bud: WKP/0022/PWOK/19SP
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UWAGI:

LEGENDA

C
B
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I
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MFS
MFC
MWR
WG
WSH
WGS
DOK dok prefabrykowany

podwalina trójwarstwowa prefabrykowana

podwalina dwuwarstwowa prefabrykowana

podwalina jednowarstwowa prefabrykowana

ściana oporowa

ława fundamentowa

stopa fundamentowa

dźwigar dwuspadowy prefabrykowany

dźwigar jednospadowy prefabrykowany

wymian prefabrykowany z otworami

wymian prefabrykowany

belka prefabrykowana

słup prefabrykowany

RODZAJ ELEMENTU:

IVO dźwigar dwuspadowy prefabrykowany z otworami

upr. bud: WKP/0279/PWOK/15
mgr inż. Bartosz Kośmieja

PR
OJ

EK
TO

WA
Ł: PODPIS

13 05.03.2025 Aktualizacja detalu 1. MGK MSI
12 28.02.2025 Dodanie numeracji słupów biurowca. MGK
11 17.02.2025 Dodanie detali. MGK
10 11.02.2025 Aktualizacja numeracji. Zmiany w chmurkach. MGK
09 07.02.2025 Aktualizacja numeracji. Zmiany w chmurkach. MGK
08 06.02.2025 Dodanie numeracji słupów w strefie odbioru i pod antresolę przy osi 5. MGK
07 29.01.2025 Dodanie numeracji słupów. Zmiany w chmurkach. MGK
06 27.01.2025 Dodanie numeracji słupów. Zmiany w chmurkach. MGK
05 16.01.2025 Uzupełnienie numeracji słupów w osi 5. MGK
04 13.01.2025 Dodanie numeracji słupów i ścian ppoż. Zmiany w chmurkach. MGK
03 20.12.2024 Zmiana lokalizacji słupów. Dodanie numeracji. Zmiany w chmurkach. MGK
02 13.12.2024 Dodanie numeracji oraz oznaczenia marek dolnych uziemiających. MGK
01 29.11.2024 Aktualizacja rysunku. MSI MSI
00 28.10.2024 Pierwsze wydanie. Status: DO AKCEPTACJI. ASA MSI
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RZUT PRZYZIEMIA
Rysunek poglądowy

1:25017.10.2024

1189x841

A. Szklarska

BUDOWA ZAKŁADU PRZETWÓRSTWA MLECZNEGO
OSM BIERUŃ

ul. Strefowa, 43-150 Bieruń

OPRACOWAŁ:

www.rck-biuro.pl, biuro@rck.poznan.pl
tel.(061) 835 45 87, fax.(061) 835 49 69
ul. Lindego 6, 60-573 Poznań

Pekabex BET S.A.

tel. +48 61 821 04 00

ul. Szarych Szeregów 27
60-462 Poznań

RZUT PRZYZIEMIA
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Beton:

Stal zbrojeniowa: 

Klasa ekspozycji:  

Otulina zbrojenia:

XA1, XC2

 35mm

C50/60
A-IIIN  (pręty   < 8mm B500A)

Klasa odporności ogniowej:  R120, R60

SŁUPY PREFABRYKOWANE C-...

       (pręty   > 8mm B500B)

POŁĄCZENIE SŁUPA PREFABRYKOWANEGO
C-1.34 ZE SŁUPAMI PREFABRYKOWANYMI

C-Z.101 ÷ C-Z.103 "ŻYLETKAMI"
W DYLATACJI, W OSI 3/E

SKALA 1:20

DETAL 3

Pręt gwintowany M16, kl.8.8, L=310mm,
blacha gr.5mm, D=50mm, otwór d=20mm, S355,
nakrętka i podkładka M16, kl.8.0

Słup żelbetowy
prefabrykowany C-Z.101÷C-Z.103 "żyletka"

Słup żelbetowy
prefabrykowany C-1.34

Dyle gazobetonowe
DYLATACJA

Rozwiązanie systemowe
wg projektu dyli gazobetonowych

Szyna HMPR-CE-38/17 FV L=200 mm
do mocowania dyli gazobetonowych

20
0

20
0

Zalać zaprawą montażową
szybkowiążącą o wysokiej
wytrzymałości np. Ceresit CX 15

Zalać zaprawą montażową
szybkowiążącą o wysokiej

wytrzymałości np. Ceresit CX 15

Dyle gazobetonowe

20
0

300

DETAL UZUPEŁNIENIA
WYBRANIA W SŁUPIE
PREFABRYKOWANYM

SKALA 1:20

DETAL 2

A

--

A

--

Wybranie w słupie służące do zalania
prętów wytykowych z fundamentu

Uzupełnienie:
-warstwa sczepna-Sika Repair-10F

-warstwa uzupełniająca-Sika Repair-13F

SKALA 1:20

A-A

Słup prefabrykowany

  RURA KARBOWANA ∅80/87

RURA KARBOWANA ∅80/87

peszel ∅40

  RURA KARBOWANA ∅80/87

RURA KARBOWANA ∅80/87

RURA KARBOWANA ∅80/87

peszel ∅40peszel ∅40

  RURA KARBOWANA ∅80/87

peszel ∅40

RURA KARBOWANA ∅80/87
  RURA KARBOWANA ∅80/87

Wybranie w słupie służące do zalania
prętów wytykowych z fundamentu

Uzupełnienie:
-warstwa sczepna-Sika Repair-10F

-warstwa uzupełniająca-Sika Repair-13F

Wybranie w słupie służące do zalania
prętów wytykowych z fundamentu

Słup prefabrykowany

50

POŁĄCZENIE SŁUPA
PREFABRYKOWANEGO

Z FUNDAMENTEM
SKALA 1:20

DETAL 1

Stopa fundamentowa

Podbeton klasy min. C8/10
gr. min. 100 mm

Deski szalunkowe

Wytyki ze stopy
fundamentowej

Słup prefabrykowany

Rura Robusta D=80/87 -
wypełnić na budowie zaprawą
SikaGrout 4R lub materiałem
zamiennym o nie gorszych
parametrach

Podstawa słupa PEIKKO HPKM...
25

Odsadzka podlewki min. 25mm
w miejscach mocowania słupów
wyłącznie na PEIKKO.
W pozostałych przypadkach
i miejscach dochodzenia
podwalin/ścian prefabrykowanych,
podlewka licująca ze słupem.

25

±0,000 m n.p.m. = wg PZT

MAKSYMALNĄ PRĘDKOŚĆ WIATRU 10 M/S.
W OPARCIU O PROJEKT MONTAŻU, UWZGLĘDNIAJĄCY DOPUSZCZALNĄ
DO ZALANIA ROBUST W SŁUPACH. MONTAŻ SŁUPÓW PROWADZIĆ 
PEŁNEJ WYTRZYMAŁOŚCI ZAPRAWY MONTAŻOWEJ, UŻYTEJ 
NIE MOŻE ZOSTAĆ PRZEKROCZONA, DO CZASU OSIĄGNIĘCIA
13. PODCZAS MONTAŻU SŁUPÓW, PRĘDKOŚĆ WIATRU 10 M/S, 

PO 28 DNIACH.
55% REPREZENTATYWNEJ WYTRZYMAŁOŚCI BETONU NA ŚCISKANIE 
MONTAŻ SŁUPÓW MOŻLIWY JEST PO OSIĄGNIĘCIU MINIMALNIE
BETONU W STOPACH FUNDAMENTOWYCH NP. BADANIAMI NIENISZCZĄCYMI. 
12. PRZED MONTAŻEM SŁUPÓW NALEŻY POTWIERDZIĆ WYTRZYMAŁOŚĆ 

11. POSADZKA WEDŁUG ODRĘBNEGO OPRACOWANIA.

10. RYGLÓWKA WG PROJEKTU KONSTRUKCJI STALOWEJ.

NP. CERESIT CX-15 LUB RÓWNOWAŻNEJ.
9. PREFABRYKATY ŚCIENNE UKŁADAĆ NA WARSTWIE ZAPRAWY 

NIE NIŻSZEJ NIŻ BETON SŁUPÓW, ZGODNIE Z WYTYCZNYMI PRODUCENTA.
BETONEM DROBNOZIARNISTYM LUB ZAPRAWĄ MONTAŻOWĄ KLASY 
8. PRZESTRZEŃ POMIĘDZY SŁUPEM A FUNDAMENTEM NALEŻY WYPEŁNIĆ 

MOMENTEM.
7. NAKRĘTKI KOTEW DOKRĘCAĆ OKREŚLONYM PRZEZ PRODUCENTA 

ZA POMOCĄ DOSTARCZANYCH Z KOTWĄ PODKŁADEK I NAKRĘTEK.
6. SŁUPY PREFABRYKOWANE ZAMONTOWAĆ DO STÓP FUNDAMENTOWYCH 

5. WSZYSTKIE POZIOMY PODANO W METRACH.

4. WSZYSTKIE WYMIARY PODANO W MILIMETRACH.

WYMIARY ODCZYTYWAĆ WYŁĄCZNIE Z LINII WYMIAROWYCH.
3. NIE ODCZYTYWAĆ WYMIARÓW ZE SKALI RYSUNKU. 

2. WSZYSTKIE ZMIANY POWINNY BYĆ UZGODNIONE Z PROJEKTANTEM.

I BRANŻOWYMI, OPISEM TECHNICZNYM I SPECYFIKACJĄ TECHNICZNĄ. 
1. ROZPATRYWAĆ ŁĄCZNIE Z ODPOWIEDNIMI RYSUNKAMI KONSTRUKCYJNYMI

- elementy żelbetowe prefabrykowane w widoku,

  p.g.s. - poziom góry słupa,
  p.d.s. - poziom dołu słupa,

LEGENDA SZCZEGÓŁOWA: 

- elementy żelbetowe prefabrykowane w przekroju,

- dyle gazobetonowe w przekroju,

- ściany murowane w przekroju,

- lokalizacja dolnej marki uziemiającej w słupie,

   *      - słup zabezpieczyć do odporności ogniowej R120.

C-1.08 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 11,100
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C-1.05 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960

C-1.32 R120
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,500

300 60
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C-1.33 R120
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960

C-1.04 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.71 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 4,830
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C-1.04 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350
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C-1.08 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 11,100
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C-1.67 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.38 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,800
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C-1.63 R120
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 11,570

C-1.62 R120
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,800

250
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REI 120

250

C-1.80 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,600

C-1.84 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,600
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350
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C-1.18 R60
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

16
00

35
0

C-1.44 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.20 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350
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C-1.48 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.49 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350
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C-1.57 R60
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

250

300

25
0

C-1.72 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 4,830

C-1.01 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,160

C-1.07 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,160

C-1.46 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.27 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960

C-1.02 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,800

300

190

6000

C-1.67 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.79 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,600

6000

C-1.19 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350
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0

C-1.49 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350
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C-1.59 R60
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

35
0

C-1.03 R60
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.83 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,600

250

60
00

C-1.12 R120
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

22
5

C-1.05 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960

C-1.72 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 4,830

REI 60

25
0

250

C-1.20 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

6000

C-1.23 R60
400*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

30
0

C-1.02 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,800

DYLATACJA

2420
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C-1.20 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350
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0

30
0

20
0
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300

C-1.25 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960

C-1.26 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960
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00

0

25
0

12000

250

30
0

30
0

C-1.25 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960

300

C-1.71 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 4,830

60
00

35
0

C-1.16 R60
400*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

300

25
0

C-1.71 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 4,830

30
0

C-1.21 R120
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960 60

00

C-1.01 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,160

REI 60

REI 120

12
00

0

C-1.08 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 11,100

350

6000

DYLATACJA

300
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A

C-1.48 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.47 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

300

C-1.73 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,600

300

REI 120

25
0

RE
I 1

20

C-1.05 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960

C-1.20 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

250

25
0

C-1.08 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 11,100

25
0

C-1.28 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,160

250

500

300

REI 120

DO
K-
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1

300*200

C-1.79 R60
500*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,600

60
00

6000

C-1.04 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.66 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.48 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.43 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.51 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.08 R120
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 11,100

C-1.22 R120
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.54 R60
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.55 R60
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

200

25
0

C-1.54 R60
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

200

C-1.58 R60
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.60 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

60
00

C-1.03 R60
500*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.16 R60
400*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

25
0

25
0

REI 120

30
0

60
00

C-1.23 R60
400*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.36 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 11,570

6000

C-1.17 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.56 R60
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

300

C-1.15 R60
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

920

C-1.32 R120
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,500

C-1.34 R120
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,960

C-1.41 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.61 R120
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,500

60
00

25
0

C-1.52 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.52 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.45 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.45 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.14 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 10,160

6000

C-1.45 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.45 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.53 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

18
60

C-1.24 R120
600*650
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.20 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

DO
K-

1.0
1

C-1.20 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.20 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

108000

DO
K-

1.0
1

C-1.20 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.69 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.70 R60
600*500
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

C-1.68 R60
600*600
p.d.s.= -0,450
p.g.s.= + 12,350

39
00

C-1.10 R60
600*500
p.d.s.= -1,650
p.g.s.= + 12,350

60
00

30
0

35
0

15
00

C-1.10 R60
600*500
p.d.s.= -1,650
p.g.s.= + 12,350

C-1.64 R120
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