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CLIENTE:

SOLDADURAS SEGUN AWS D1.1, SALVO INDICACIÓN

PROYECCIÓNCALIDAD TORNILLOS ASTM A-325, SALVO INDICACIÓN

MATERIAL: A572-50, SALVO INDICACIÓN

EDIFICIO MAWA R0 31.10.2023ploteado elModelo Tekla Structures

Verfificar la soldadura CJP en planos de parte según la longitud de bisel en alma
NOTA:
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